








PT

Indicacao de que o PUQpress é
fragil.

NE

Indicacao de que o PUQpress
deve ser mantido seco.

%,
\‘0

Indicacao de que o PUQpress
deve ser manuseado com
cuidado.

—)
—)

Indicacao de que a embalagem do
PUQpress deve ser manuseada
neste sentido.

Leia 0 manual antes de o utilizar.

Indicacao destinada a explicar
que o PUQpress é certificado pela
NSF.

Indicacao destinada a explicar
que o PUQpress é certificado pela
EAC.

Indicagao destinada a explicar
que o PUQpress é certificado pela
NOM.

Indicacao destinada a explicar
que o PUQpress é certificado pela

Intertek

e cETLus Intertek.
Indicacao destinada a explicar
que o PUQpress é certificado pela
ETL Intertek.

Intertek

Indicacao destinada a explicar
que o PUQpress é certificado pela
PSE.

Indicacao destinada a explicar
que o PUQpress é certificado pela
KC.

Indicacao destinada a explicar
que o PUQpress tem de ser
recolhido separadamente quando
eliminado. N&o elimine
juntamente com o lixo doméstico.

@ Indicacao destinada a explicar

Q_K‘,% que o PUQpress pode ser

reciclado.
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2 APRESENTACAO

2.1 Simbolos usados neste manual

AVISQ indica uma situagao de perigo que, se
nao for evitada, pode resultar em morte ou
ferimentos graves.

A ATENCAO

ATENCAO indica uma situacéo de perigo que,
se nao for evitada, pode resultar em lesées
menores ou moderadas. CUIDADO também
serve para designar praticas nao
relacionadas com danos fisicos.

OBSERVACAO

OBSERVACAQ indica informacao (til.

2.2 Garantia

» 0 periodo de garantia ¢ de 2 anos a
contar da data de compra. Consulte o
capitulo «Especificagoes» relativo a
quantidade de ciclos de calcamento
cobertos pela garantia.
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» Agarantia cobre todos os danos que
possam ser atribuidos a materiais
inferiores ou mao-de-obra defeituosa. 0
PUQpress em causa sera reparado ou
substituido gratuitamente, excetuando
custos de transporte ou frete. 0
transporte adequado é da
responsabilidade do cliente, pelo que
deve tentar evitar danos causados
durante a devolugao do produto,
embalando devidamente o PUQpress.
Utilize a embalagem de origem para
devolver o PUQpress.

+ Apresente garantia ndo cobre danos
que tenham ocorrido devido a:

- uso indevido,

- manutencgao inapropriada,

- falta de manutencao,

- utilizagao para outros fins que nao
0s previstos,

- instalagao incorreta,

- quebra,

- desgaste natural ou por razdes para
além da nossa esfera de influéncia.

» Paramanter a garantia, s6 podem ser
utilizadas pecas sobressalentes e
acessorios de origem.

« 0 fabricante nao sera responsabilizado
de forma alguma por danos
consecutivos ou indiretos.

« Agarantianao cobre os custos
resultantes de reparagoes efetuadas por
pessoal nao autorizado.

2.3 Isencao de responsabilidade
Copyright © 2024 Barista Technology B.V.
Todos os direitos reservados. Esta
publicagao nao pode ser reproduzida nem
transmitida em totalidade ou em parte, sob
qualquer forma ou por qualquer meio sem a
autorizacao prévia por escrito da Barista
Technology B.V. As informagdes contidas
nesta publicagao sao propriedade da Barista
Technology B.V.

3 DESCRICAO DO PRODUTO

3.1 Utilizagao prevista

0 PUQpress destina-se a ser um calcador de
café totalmente automatico.

0 café moido pode ser calcado com forca
requlavel.

Estes aparelhos destinam-se a ser utilizados
em aplicagdes comerciais, por exemplo em
cozinhas de restaurantes, cantinas,
hospitais e em empresas comerciais como
padarias, talhos, etc., mas nao para a
producao continua em massa de alimentos.
0 PUQpress destina-se apenas a utilizagao
em interiores.

Qualquer alteragao do PUQpress pode ter
consequéncias em termos de seguranga,
garantia e funcionamento adequado.



3.2 Especificacoes

Modelo Mini 0 Pro
Tensao 100 - 240 VAC
Frequéncia 50 - 60 Hz
Poténcia 76 W
Dimensées 136 x 186 x 273 mm 141 x 195 x 286 mm 144 x 196 x 301 mm
54x73x10,7polegada | 56x7,7x11,3polegada | 5,7x7,7x11,6 polegada
Peso 3.4kg 3,5kg 4,3 kg
7.5 Ibs 7.7 Ibs 9,5 Ibs
Pressao de calcamento | 10 - 30 kg 5-30kg 5-30kg
22 -66 Ibs 11-66 Ibs 11-66 Ibs
Temperatura de 0°Cc-70°C
funcionamento 32°F-158°F
Temperatura de -40°C-85°C
armazenamento -40 °F - 185 °F
Inclinagdo maxima 0,5°
Ciclo de calcamento 1,5 segundos
Forma do calcador Base plana
Garantia 2 anos
Ciclos de calcamento 75.000 ciclos 300.000 ciclos Ciclos ilimitados
incluidos na garantia
Perfis de calcamento 3 5 5
Interruptor de perfil de | Nao Nao Sim
calcamento alternativo
Perfis de calcamento N/D N/D 5

alternativos

Numero de série

Ver chapa de identificagao no fundo do PUQpress

Ano de construcao

Ver chapa de identificagao no fundo do PUQpress

Diametro de Ver chapa de identificagao no fundo do PUQpress
calcamento
3.3 Pecas principais Ver @ para visualizar as pegas principais do

Ver @ para visualizar as pecas principais do

Mini.

Ver @ para visualizar as pegas principais do

0.

Pro.

Ver @ para visualizar as pecas principais do

Mini/Q/Pro.
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1. Parafuso de base do calcador 4.1 Preparagao

2. Bracadeira superior

3. Base do calcador 4.1.1 Verificagao do contetido

4. Sensor sem contacto Certifique-se de que todas as pegas estao

5. Bragadeirainferior presentes e de que nao apresentam danos

6. Parafusos da bracadeira inferior visiveis. Se faltarem pegas ou se estas

7. Cesto de café moido estiverem danificadas, contacte o seu

8. Ecra distribuidor ou o seu centro de apoio ao

9. Botao mais cliente autorizado.

10. Bot@o menos

1. Botao de definicao 4.1.2 Ferramentas e materiais

12. Interruptor de ligar/desligar Ferramentas e materiais necessarios

13. Porta do cabo de alimentagao « Manipulo com filtro

14. Roda de requlacao

15. Interruptor do modo de calcamento Ferramentas e materiais fornecidos

alternativo « ChaveemT

16. Cabo de alimentagao

17. Chave Allen (4 mm) 4.2  Ajustar o grampo inferior

18. Chave em T (10 mm) 0 PUQpress foi concebido para que
diferentes manipulos com filtro de varias

- maquinas de café expresso encaixem na

4L |NSTA|.AGAO bragadeira para um calcamento uniforme e

Recebeu a sua PUQpress em condigdes de nivelado.

funcionamento. Apenas precisa de ajustar o o

grampo inferior e ligar a PUQpress. Consulte

o capitulo «InstrugGes de seguranca» para Regule sempre a bracadeira inferior antes da

obter mais informagao. utilizagao. O incumprimento desta instrugao

Note que as imagens neste manual sao resulta na exposicao a partes moéveis

apenas para efeitos de referéncia. O produto perigosas.

real que recebe pode ter um aspeto =

diferente.
Certifique-se de que ajusta a bracadeira
antes de utilizar o aparelho. Caso contrario,
o0 calcamento podera resultar irregular e
desnivelado.



1. Desaperte ligeiramente os parafusos da
bragadeira inferior. Utilize achave em T
fornecida. @

2. Mini: Puxe a bragadeira inferior para
baixo. @
0/Pro: Rode a roda de ajuste no sentido
dos ponteiros do reldgio para deslocar o
grampo inferior para baixo. @

3. Insira 0o manipulo com filtro entre a
bragadeira superior e a inferior. @

4. Mini: Suba a bracadeira inferior. @
0/Pro: Rode a roda de ajuste no sentido
contrario ao dos ponteiros do reldgio
para deslocar o grampo inferior para
cima. @

5. Aperte ligeiramente os parafusos da
bracadeira inferior. Utilize achave em T
fornecida.

OBSERVAGAO

Certifique-se de que nao aperta os
parafusos por completo.

Retire 0 manipulo do café. @
Aperte os parafusos da bragadeira
inferior com a chaveem 7. @

8. Insira o manipulo com filtro entre
a bragadeira superior e a inferior
e verifique se 0o manipulo desliza
facilmente para dentro.

9. Se o manipulo entrar demasiado
facilmente, repita a etapa 2..

PT

Certifique-se de que o manipulo com filtro
n&o se move depois de ajustado. @

4.3 Ligar o PUQpress

Nunca utilize a PUQpress se esta, o cabo ou a
ficha estiverem danificados. As reparagoes
necessérias s6 podem ser efetuadas por
pessoal de assisténcia autorizado. Por este
motivo, contacte um servigo de assisténcia
ao cliente ou o seu distribuidor. A utilizagao
da PUQpress se a PUQpress, o cabo ou a
ficha estiverem danificados pode provocar
choques elétricos ou ferimentos.

1. Ligue o cabo de alimentagao no
PUQpress.

2. Ligue o outro lado do cabo de
alimentagao a um conector ou a uma
tomada (de parede).

3. Ligue o PUQpress colocando o
interruptor on/off em |.

5 FUNCIONAMENTO

0 seu PUQpress esta pronto a funcionar.
Agora basta utilizar o PUQpress e regular as
definiges para criar um café perfeito!
Consulte o capitulo «Instrugdes de
seguranga» para mais informagao.
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5.1 Preparacgao

5.1.1 Ferramentas e materiais
Ferramentas e materiais necessarios
«  Manipulo com filtro com café moido

5.2 Utilizar a PUQpress no modo

primario (para Mini, 0 e Pro)

1. Encha o filtro do manipulo até acima.

2. Insira o manipulo com filtro entre a
bragadeira superior e a inferior.

3. 0 PUQpress comega automaticamente
a calcar o café. 0 sensor sem contacto
deteta o filtro metalico.

4. Aquarde até o PUQpress terminar de
calcar o café.

5. Retire 0o manipulo com filtro apds um

ciclo completo de cerca de 1,5 segundo.

5.3 Utilizar o modo de calcamento

alternativo (apenas Pro)

1. Encha o filtro do manipulo até acima.

2. Pressione o interruptor do modo de
calcamento alternativo. O LED do
interruptor do modo de calcamento
alternativo acende-se a laranja. €

3. Insira o manipulo com filtro entre a
bracadeira superior e a inferior.

4. 0 PUQpress comega automaticamente
a calcar o café. 0 sensor sem contacto
deteta o filtro metalico.

5. Aquarde até o PUQpress terminar de
calcar o café.

A PUQpress volta ao modo primario.

0 LED do interruptor do modo de
calcamento alternativo acende-se a
branco.

6. Retire 0 manipulo com filtro apds um
ciclo completo de cerca de 1,5 segundo.

5.4 Ajustar a forca de calcamento
primaria

Regule a forca de calcamento utilizando o

visor e os botdes.

1. Pressione o botdo mais para aumentar a
forga.

2. Pressione o botao menos para reduzir a
forga.

OBSERVAGAO

« Aforga é apresentada em quilos (kg) ou
libras (Ibs).

« OLEDdointerruptor do modo de
calcamento alternativo apresenta-se a
branco quando o interruptor do modo de
calcamento alternativo ndo é premido.

5.5 Ajustar a forca de calcamento
alternativa (apenas Pro)

Ajuste a forga de calcamento alternativa

utilizando o interruptor do modo de

calcamento alternativo e os botdes junto ao

ecra.

1. Pressione o interruptor do modo de
calcamento alternativo. 0 LED do
interruptor do modo de calcamento
alternativo acende-se a laranja.



2.

Pressione o botdo mais para aumentar a
forca.

Pressione o botao menos para reduzir a
forga.

Pressione novamente o interruptor

do modo de calcamento alternativo
para voltar ao modo de calcamento
primario, ou aguarde 5 seqgundos. 0 LED
do interruptor do modo de calcamento
alternativo acende-se a branco no modo
primario.

5.6 Selecao do modo de calcamento

primario
Prima e mantenha o botao de defini¢ao
durante 5 segundos.

2. Utilize o hotao mais e menos para
ajustar a definicao.
3. Escolha entre as seguintes opgoes:
Mini

Codigo | Definicao Explicagao

PO SPEEDY Velocidade de
calcamento normal de
1,5 segundo

P1 PRECISE Retracao lenta da base
do calcador

P2 SINGLE Calcamento simples

10
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0/Pro

Caodigo | Definicao Explicagao

PO SPEEDY Velocidade de
calcamento normal de
1,5 segundo

P1 PRECISE Retracao lenta da base
do calcador

P2 SOFT Retracao lenta da base

do calcador, forca de
calcamento inferior (5

- 15kg)
RS HULK Triplo calcamento
P4 SINGLE Calcamento simples

4. Prima o botao de definicao para
confirmar a opgéao.

5.7 Selegao do modo de calcamento

alternativo (apenas Pro)

1. Pressione o interruptor do modo de
calcamento alternativo durante 5
segundos. O LED do interruptor do
modo de calcamento alternativo pisca a
laranja.

2. Utilize o botao mais e menos para
reqular o perfil.
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3. Escolha entre as seguintes opgdes:

Pro

Cadigo | Definicao Explicagao

AO SPEEDY Velocidade de
calcamento normal de
1,5 segundo

Al PRECISE Retracao lenta da base
do calcador

A2 SOFT Retracao lenta da base
do calcador, forga de
calcamento inferior (5
-15kg)

A3 HULK Triplo calcamento

A4 SINGLE Calcamento simples

4. Pressione o interruptor do modo de
calcamento alternativo para confirmar
o perfil.

0 LED do interruptor do modo de
calcamento alternativo acende-se a
branco.

5.8 Verificar o nimero de ciclos de

calcamento

1. Quando a PUQpress nao esta a ser
utilizada, prima e mantenha o botao
mais e menos durante 3 segundos.

2. Aparece um ndmero a piscar no visor
durante 5 sequndos. Multiplique este
numero por 5.000 para obter o nimero
de ciclos de calcamento.

5.9 Verificar o nimero de ciclos de
limpeza
1. Prima o botao de definicao.

1

2. Prima e mantenha o botao mais e
menos durante 3 sequndos quando a
PUQpress estd em modo de limpeza.

3. Aparece um ndmero a piscar no visor
durante 5 segundos. Multiplique este
numero por 20 para obter o numero de
ciclos de limpeza.

5.10 Desligar o PUQpress

1. Desligue o PUQpress colocando o botao
on/off em 0.

2. Desligue o cabo de alimentagao do
conector ou da tomada (de parede).

3. Desligue o cabo de alimentag&o do
PUQpress.

6 MANUTENCAO

0 PUQpress esta a ser utilizado. Apenas
precisa de manté-lo para continuar a criar
cafés perfeitos! Consulte o capitulo
«Instrucdes de sequranca» para mais
informacao.

6.1 Preparacgao

6.1.1 Ferramentas e materiais

Ferramentas e materiais fornecidos
«  Chave Allen

Ferramentas e materiais necessarios
« Escova

« Pano himido

« Panoseco



6.2 Limpeza

Limpe a carcacga do PUQpress com um pano
humido.

Consulte a tabela para obter uma visao geral
dos intervalos de limpeza.

OBSERVAGAO

Certifique-se de que limpa as pegas do
PUQpress depois dos intervalos de limpeza.
Caso contrario, as pecas do PUQpress
poderao ficar danificadas.

Peca Método de Intervalo de
limpeza limpeza

Base do Pano seco Diariamente
calcador
(inferior)

Base do Pano seco Semanalmente
calcador
(completa)

Cavidade da Pano seco Semanalmente
bragadeira
superior

(quando a
base do

calcador é
removida)

Sensor sem Escova Diariamente
contacto

6.2.1 Limpar a base do calcador

Limpe a base regularmente:

1. Prima o botao de definicao. A base
do calcador desce para a posicao de
limpeza.

2. Retire atampa do PUQpress.
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3. Desaperte o parafuso da base do
calcador rodando a chave Allen no
sentido anti-horario. @

Retire o parafuso.

Desaperte a base de calcamento
rodando-a no sentido dos ponteiros do
relogio. @

6. Utilize uma escova ou um pano seco
para limpar a base de calcamento e a
cavidade.

A ATENCAO

Nao utilize um pano humido/molhado para
limpar a base do calcador. O café moido
ficara preso na base do calcador.

7. Volte a enroscar a base de calcamento
rodando-a no sentido contrario ao dos
ponteiros do reldgio. @

Posicione o parafuso.
Volte a aparafusar o parafuso rodando a
chave Allen no sentido horario. ®

10. Coloque a tampa no PUQpress.

11. Volte a premir o hotao de defini¢ao. A
base do calcador sobe para a posicao
original.

6.3 Armazenamento
Armazene o PUQpress no interior, num local
seco e sequro, fora do alcance das criangas.
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6.4 Manutencgao

6.4.1 Reparagao

Quaisquer reparagoes necessarias s podem
ser efetuadas por pessoal especializado
autorizado. Por este motivo, contacte um
servico de assisténcia ao cliente ou o seu
distribuidor. Consulte as instrugdes de
seguranga no capitulo «Instrucoes de
seguranga.

Aconselhamos que todas as operagoes de
manutengao e reparacao sejam efetuadas
por um centro de assisténcia ao cliente ou
pelo seu distribuidor.

Se tiver uma méaquina de café expresso nova
com um didmetro de calcamento diferente,
contacte o seu distribuidor local. Este
poderéa fornecer uma nova base de
calcamento e um novo grampo superior e
trocar estas pegas.

Existem dois tipos de grampos superiores
disponiveis. 0 grampo a utilizar depende do
didmetro da base de calcamento:

« Bragadeira superior 1: 53 - 55 mm

- Bragadeira superior 2: 56 - 53 mm
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Se o didmetro do filtro da sua nova maquina
de café expresso se encontrar fora do
intervalo de compatibilidade com o
PUQpress, tanto a bragadeira superior como
a base do calcador tém de ser substituidas.
Se estiver dentro do intervalo, apenas a base
do calcador precisa de ser substituida.

6.4.2 Encomendar pecas sobressalentes

Pode encomendar pecas sobresselentes no

seu centro de assisténcia ao cliente ou junto

do seu distribuidor local.

Para garantir um processamento rapido e

correto da sua encomenda, as seguintes

informagoes sao essenciais:

«  Ndmero de série

- Descricao da peca a substituir. Utilize o
mesmo nome de peca que 0
especificado no capitulo «Pegas
principais».



7 RESOLUCAO DE PROBLEMAS
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Problema

Causa(s)

Solugao(des)

0 café moido fica preso
na base do calcador.

Abase do calcador esta gordurosa ou
suja.

Limpe a base do calcador.

A base do calcador esta humida.

Seque a base do calcador.

0 PUQpress nao inicia, 0
visor nao funciona.

0 cabo de alimentagao nao esta
inserido no PUQpress.

Ligue o cabo de alimentagao no
PUQpress.

0 cabo de alimentagao nao esté ligado
ao conector ou a tomada (de parede).

Ligue o cabo de alimentacao ao
conector ou a tomada (de parede).

0 cabo de alimentagao nao esté ligado
corretamente ao conector ou a
tomada (de parede).

Desligue o cabo de alimentagao e ligue
corretamente o cabo de alimentagao
ao conector ou a tomada (de parede).

0 conector ou a tomada (de parede)
nao estéa a funcionar.

Desligue o cabo de alimentagao e
experimente outro conector ou
tomada (de parede).

0 calcamento nao inicia
mas 0 modo de limpeza
funciona corretamente.

0 sensor nao deteta um manipulo com
filtro porque este nao esta
devidamente inserido.

Volte a ajustar a bragadeira inferior.

0 café calcado nao fica
nivelado apds o
calcamento.

0 café moido nao esta nivelado antes
da utilizacao do PUQpress.

Nivele o café moido no manipulo com
filtro antes do calcamento.

0 manipulo com filtro ndo se ajusta
bem ou move-se durante o
calcamento.

Volte a ajustar a bragadeira inferior.

0 calcamento nao inicia
enquanto o PUQpress
esta ligado e o visor esta
afuncionar.

0 sensor sem contacto esta avariado.

Contacte o distribuidor para substituir
0 sensor sem contacto.

A unidade motora emite
ruidos estranhos.

A unidade de acionamento (motor
elétrico e engrenagens) esta gasta.

Contacte o distribuidor para substituir
a unidade de acionamento.
Especifique a quantidade de ciclos de
calcamento que a unidade motriz
efetuou.

Isto informa o distribuidor sobre se a
substituicao da unidade de
acionamento esta coberta pela
garantia ou se se trata de uma
manutencao.

14
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0 interruptor do modo de
calcamento alternativo
mantém-se a branco.

0 interruptor do modo de calcamento
alternativo est4 avariado.

Contacte o distribuidor para substituir
a placa de circuito do interruptor do
modo de calcamento alternativo.

Se pretender continuar no modo de
calcamento primario, contacte o
distribuidor para desligar o interruptor
do modo de calcamento alternativo.

0 interruptor do modo de
calcamento alternativo
mantém-se a cor de
laranja.

0 interruptor do modo de calcamento
alternativo est4 avariado.

Contacte o distribuidor para substituir
a placa de circuito do interruptor do
modo de calcamento alternativo.

Caso ocorram outros problemas de funcionamento ou avarias continuas, contacte o seu

distribuidor ou o seu centro de assisténcia autorizado.

8 ELIMINACAO

Este simbolo indica que a PUQpress nao deve ser deitada fora juntamente com outros
residuos domésticos em toda a UE. Para prevenir eventuais danos para 0 ambiente ou a
salide humana provocados pela eliminagao nao controlada dos residuos, o utilizador é
responsavel pela sua reciclagem de modo a promover uma reutilizacao sustentavel das
matérias primas. Para devolver a sua PUQpress usada, pode recorrer aos sistemas de
devolugao e recolha normais ou contactar o distribuidor junto do qual adquiriu o produto.
Este podera realizar uma reciclagem ecologica da PUQpress.

Elimine a PUQpress de acordo com os regulamentos locais aplicaveis ou devolva a PUQpress ao

seu distribuidor. Utilize a embalagem original para devolver a PUQpress.
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GENTILE AMANTE DEL
CAFFE,

desideriamo innanzitutto congratularci per il
Suo PUQpress e la ringraziamo per la fiducia
riposta nel nostro prodotto.

Il PUQpress € un pressino completamente
automatico, sviluppato da estimatori del
caffe perfetto e della tecnologia elegante.

| nostri specialisti hanno impiegato tutta la
loro competenza e devozione per sviluppare
questo strumento eccezionale che consente
di standardizzare la pressatura, un
parametro decisivo per ottenere una tazza di
caffe perfetto.

Leggere il presente manuale delle istruzioni
per I'uso con attenzione in modo da sfruttare
PUQpress in modo ottimale. Conservare il
manuale in un luogo sicuro al termine della
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consultazione. In caso di eventuali dubbi, &
possibile rivolgersi al rivenditore autorizzato
o direttamente all'azienda produttrice, i quali
sono a completa disposizione degli utenti.
Le auguriamo di gradire e gustare la
perfezione con il nuovo PUQpress!

Saluti da Amsterdam,
Barista Technology B.V.

1 SICUREZZA

1.1 Istruzioni di sicurezza

A ATTENZIONE

« Assicurarsi di aver letto e compreso
pienamente le istruzioni contenute in
questo documento prima di installare o
utilizzare il PUQpress. Conservare il
documento per farvi riferimento in
futuro.

«  Utilizzare il PUQpress solo nelle modalita
descritte nel presente documento.

«  Questo apparecchio puo essere
utilizzato da bambini di eta pari o
superiore a 8 anni e da persone con
capacita fisiche, sensoriali o mentali
ridotte 0 con mancanza di esperienza e
conoscenza se sono stati supervisionati
o istruiti sull'uso dell'apparecchio in
modo sicuro e comprendono i rischi
coinvolti.

+ Non lasciare che i bambini giochino con
il PUQpress. In caso contrario, potrebbe

verificarsi un danneggiamento del
PUQpress.

Le operazioni di pulizia e di
manutenzione da parte dell'utilizzatore
non possono essere effettuate da
bambini non sorvegliati.

Non immergere mai cavi, connettori o lo
stesso PUQpress nellacqua o in altri
liquidi per evitare scosse elettriche o
lesioni.

Spegnere sempre il PUQpress prima di
esequire operazioni di manutenzione o
pulizia sullo stesso, per evitare scosse
elettriche o lesioni.

Rimuovere sempre la spina dalla presa
prima di esequire operazioni di
manutenzione o pulizia sul PUQpress,
per evitare scosse elettriche o lesioni.
In caso di problemi, staccare sempre la
spina del PUQpress dall'alimentazione
elettrica o da altre apparecchiature, per
evitare scosse elettriche o lesioni.

Non utilizzare in nessun caso PUQpress
se sono presenti eventuali danni a
quest'ultimo, al cavo o alla spina. Le
eventuali operazioni di riparazione
necessarie sono consentite
esclusivamente al personale del servizio
d'assistenza tecnica autorizzato. Per
questo motivo, rivolgersi a un centro di
riparazione del servizio d'assistenza
tecnica ai clienti o al rivenditore
competente. Si possono verificare
scariche elettriche o riportare eventuali
lesioni durante l'impiego



dellapparecchio se sono presenti
eventuali danni a PUQpress, al cavo o alla
spina.

A AVVERTENZA

Regolare sempre la forcella inferiore
prima dell'uso. In caso contrario, parti in
movimento pericolose potrebbero
essere esposte.

Non inserire mai la mano (o altri arti) tra
la base del PUQpress e la forcella
inferiore. Rischio di schiacciamento.
Non modificare o alterare il PUQpress. Il
produttore non si assume alcuna
responsabilita per i danni derivanti dalla
mancata osservanza delle presenti
istruzioni.

Non far cadere il PUQpress ed evitare
sobbalzi. In caso contrario, potrebbero
verificarsi danni al PUQpress.

Non scollegare mai il PUQpress tirandolo
per il cavo. Afferrare sempre la spina e
tirare.

Posizionare sempre il PUQpress su una
superficie piana, priva di vibrazioni.
Non azionare il PUQpress se umido o
bagnato.

Assicurarsi che il portafiltro non oscilli
dopo averlo regolato.

Assicurarsi di non utilizzare un panno
umido/bagnato per pulire la base del
pressino. |l caffé macinato si
attaccherebbe alla base del pressino.

« Noninstallare mai il PUQpress in un
luogo in cui & previsto l'utilizzo di getti
dacqua.

«  Non pulire mai il PUQpress con un getto
d'acqua o un pulitore a vapore.

1.2 Requisiti per il personale

Non sono previsti requisiti particolari per
I'utilizzatore del PUQpress. Assicurarsi di
aver letto e compreso pienamente le
istruzioni contenute in questo documento
prima di installare o utilizzare il PUQpress.
Conservare il documento per farvi
riferimento in futuro.

1.3 Spiegazione dei simboli riportati sul
prodotto e sulla confezione

Le apparecchiature elettriche
devono recare il marchio CE per
essere messe in commercio
nell'UE. Il marchio CE indica che
un prodotto viene valutato prima
di essere messo in commercio e
che soddisfa i requisiti di
sicurezza, salute e protezione
ambientale della UE. Talvolta il
marchio CE & anche accettato
come indicatore di conformita ai
requisiti di omologazione; ad
esempio per i componenti
elettronici che richiedono
I'omologazione e il marchio CE per
la compatibilita elettromagnetica
(EMC) o e apparecchiature a
bassa tensione.

C€




puo

Indica che il PUQpress e un
prodotto di classe di isolamento
elettrico | dotato di mezzi per il
collegamento di parti conduttive
(che non sono in tensione) al
conduttore di protezione (messa
aterra) nel cablaggio fisso, in
modo che tali parti non possano
andare in tensione in caso di
guasto dellisolamento di base.

©

Indica che il PUQpress é fragile.

Indica che il PUQpress deve
essere tenuto asciutto.

ndlila

Indica che il PUQpress deve
essere maneggiato con cura.

%,
\‘0

Indica che l'imballaggio del
PUQpress va maneggiato con
cura.

—
—)

Leggere il manuale prima dell'uso.

Indicazione che spiega che il
PUQpress e certificato NSF.

00|

EH[ Indicazione che spiega che il
PUQpress ¢ certificato EAC.

N“M Indicazione che spiega che il
—_— PUQpress e certificato NOM.

(“’ Indicazione che spiega che il
us | PUQpress & certificato cETLus

Intertek
;0(?;234 Intertek.
Indicazione che spiega che il
PUQpress ¢ certificato ETL
intertek Intertek.

Indicazione che spiega che il
PUQpress é certificato PSE.

Indicazione che spiega che il
PUQpress e certificato KC.

Indicazione che spiega che il
PUQpress deve essere smaltito
separatamente dagli altri rifiuti.
Non gettarlo nel cassonetto dei
rifiuti.

Indicazione che spiega che
Iimballaggio puo essere riciclato.

oI b ()

2 INTRODUZIONE

2.1 Simboli utilizzati in questo manuale

A ATTENZIONE

ATTENZIONE indica una situazione
pericolosa che, se non evitata, puo causare
la morte o lesioni gravi.

A AVVERTENZA

AVVERTENZA indica una situazione
pericolosa che, se non evitata, puo causare
lesioni lievi o moderate. AVVERTENZA viene
anche utilizzato per indicare procedure non
correlate a lesioni fisiche.

NOTA indica informazioni utili.

2.2 Garanzia
+ Il periodo di garanzia e di 2 anni dalla
data d'acquisto. Consultare il capitolo



‘Specifiche’ circa il numero di cicli di

pressatura coperti dalla garanzia.

La garanzia copre tutti i danni attribuibili

a materiali scadenti o lavorazione

difettosa. Il PUQpress interessato verra

riparato o sostituito gratuitamente, fatta

eccezione per le spese di trasporto o

nolo. E responsabilita del cliente

garantire un trasporto corretto, si invita
pertanto a evitare danni al momento
della restituzione del prodotto
provvedendo a imballare il PUQpress
correttamente. Utilizzare I'imballaggio
originale per restituire il PUQpress.

Questa garanzia non copre i danni

causati da:

- usoimproprio,

- manutenzione non corretta,

- assenza di assistenza,

- uso per scopi diversi da quelli
previsti,

- installazione non corretta,

- rottura,

- usura naturale o causata da ragioni
indipendenti dalla nostra sfera di
influenza.

Al fine di preservare la garanzia, possono

essere utilizzati solo ricambi e accessori

originali.

Il produttore non € in alcun modo

responsabile di danni conseguenti o

secondari.

La garanzia non copre i costi derivanti

da riparazioni eseguite da personale non

autorizzato.

2.3 Esclusione di responsabilita
Copyright ©® 2024 Barista Technology B.V.

Tutti i diritti riservati. Nessuna sezione della

presente pubblicazione puo essere
riprodotta o trasmessa in qualsiasi forma o
con qualsiasi mezzo senza la previa

autorizzazione scritta di Barista Technology

B.V. Le informazioni contenute in questa
pubblicazione sono di proprieta di Barista
Technology B.V.

3 DESCRIZIONE DEL
PRODOTTO

3.1 Uso previsto

Il PUQpress e un pressino per caffe
completamente automatico.

Il caffé macinato puo essere pressato con
una forza regolabile.

Questi apparecchi sono destinati ad essere
utilizzati per applicazioni commerciali, ad
esempio nelle cucine di ristoranti, mense,
ospedali e in imprese commerciali come
panifici, macellerie, ecc., ma non per la
produzione in serie continua di alimenti.

I PUQpress & inteso solo per essere
utilizzato al chiuso.

Eventuali modifiche al PUQpress possono

comportare conseguenze per la sicurezza, la

garanzia e il corretto funzionamento.
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3.2 Specifiche

alternativa

Modello Mini 0 Pro
Tensione 100 - 240 VAC
Frequenza 50 - 60 Hz
Potenza 76 W
Dimensioni 136 x 186 x 273 mm 141 x 195 x 286 mm 144 x 196 x 301 mm
54x7,3x10,7 pollici 56x7,7x11,3 pollici 5,7x7,7x11,6 pollici
Peso 3,4 kg 3,5kg 4,3 kg
7.5 Ibs 7.7 Ibs 9,5 Ibs
Pressione di pressatura | 10 - 30 kg 5-30kg 5-30kg
22 - 66 Ibs 11-66 Ibs 11-66 Ibs
Temperatura di 0°Cc-70°C
funzionamento 32°F-158°F
Temperatura di -40°C-85°C
stoccaggio -40 °F - 185 °F
Inclinazione massima 05°
Ciclo di pressatura 1,5 secondi
Forma pressino Fondo piatto
Garanzia 2 anni
Cicli di pressatura 75.000 cicli 300.000 cicli Numero illimitato di cicli
coperti da garanzia
Profili di pressatura 3 5 5
Interruttore del profilo | No No Si
di pressatura
alternativa
Profili di pressatura N/A N/A 5

Numero di serie

Vedere la targhetta sul fondo del PUQpress

Anno di fabbricazione

Vedere la targhetta sul fondo del PUQpress

Diametro pressino

Vedere la targhetta sul fondo del PUQpress

3.3 Parti principali

Vedere @ per una panoramica delle parti

principali del Mini.

Vedere @ per una panoramica delle parti

principali del Q.

Vedere @ per una panoramica delle parti

principali del Pro.

Vedere @ per una panoramica delle parti

principali del Mini/Q/Pro.




1. Bullone base pressino

2. Forcella superiore

3. Base pressino

4. Sensore senza contatto

5. Forcellainferiore

6. Bulloni forcella inferiore

7. Contenitore caffe macinato

8. Display

9. Pulsante piu

10. Pulsante meno

N. Pulsante Imposta

12. Interruttore di accensione/spegnimento
13. Porta cavo di alimentazione

14. Rotella di regolazione

15. Interruttore della modalita pressatura

alternativa
16. Cavo di alimentazione
17. Chiave a brugola (4 mm)
18. Chiave a T(10 mm)

4 INSTALLAZIONE

PUQpress e pronto per 'uso al momento della
consegna. A questo punto, € necessario
regolare il morsetto inferiore ed attivare
PUQpress. Vedere il capitolo “Istruzioni di
sicurezza" per maggiori informazioni.

Le immagini riportate nel presente manuale
sono fornite solo a scopo di riferimento.
L'aspetto effettivo del prodotto fornito pud
presentare eventuali differenze.

41 Preparazione

4.1.1 Controllo del contenuto
Controllare la disponibilita di tutti i
componenti ed escludere la presenza di
eventuali danni in questi ultimi. In caso di
componenti mancanti o danneggiati,
rivolgersi al rivenditore competente o al
centro del servizio d'assistenza tecnica ai
clienti autorizzato.

4.1.2 Strumenti e materiali
Strumenti e materiali necessari
- Portafiltro

Strumenti e materiali forniti
« ChiaveaT

4.2 Regolazione del morsetto inferiore
Il PUQpress e stato progettato in modo da
consentire l'inserimento corretto nella
forcella dei diversi portafiltro delle varie
macchine espresso, in modo da rendere
possibile una pressatura piana e livellata.

A AVVERTENZA

Regolare sempre la forcella inferiore prima
dell'uso. In caso contrario, parti in
movimento pericolose potrebbero essere
esposte.
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Assicurarsi di regolare la forcella inferiore
prima dell'uso. In caso contrario, pud
determinarsi una pressatura irregolare e non
livellata.

1. Allentare leggermente i bulloni della
forcella inferiore. Utilizzare la chiavea T
fornita in dotazione. @

2. Mini: Abbassare la forcella inferiore. @
0/Pro: far ruotare la rotella di
regolazione in senso orario per spostare
il morsetto inferiore verso il basso. @

3. Inserire il portafiltro tra la forcella
superiore e quella inferiore. @

4. Mini: Portare in alto la forcella inferiore.
(6]

Q/Pro: far ruotare la rotella di
regolazione in senso antiorario per
spostare il morsetto inferiore verso
lalto. @

5. Serrare leggermente i bulloni della
forcella inferiore. Utilizzare la chiavea T
fornita in dotazione.

Assicurarsi di non serrare completamente i
bulloni.

Rimuovere il portafiltro. @
Serrare i bulloni della forcella inferiore
conlachiaveaT. @

8. Inserire il portafiltro tra la forcella
superiore e quella inferiore e verificare

se il portafiltro scorre all'interno senza
problemi.

[de]

Se il portafiltro scorre allinterno troppo
facilmente, riprendere dal punto 2..

A AVVERTENZA

Assicurarsi che il portafiltro non oscilli dopo
la regolazione. @

4.3 Accensione del PUQpress

A ATTENZIONE

Non utilizzare in nessun caso PUQpress se
sono presenti eventuali danni a quest'ultimo,
al cavo o alla spina. Le eventuali operazioni
di riparazione necessarie sono consentite
esclusivamente al personale del servizio
d'assistenza tecnica autorizzato. Per questo
motivo, rivolgersi a un centro di riparazione
del servizio d'assistenza tecnica ai clienti o
al rivenditore competente. Si possono
verificare scariche elettriche o riportare
eventuali lesioni durante l'impiego
dellapparecchio se sono presenti eventuali
danni a PUQpress, al cavo o alla spina.

1. Inserire il cavo di alimentazione nella
PUQpress.

2. Collegare laltra estremita del cavo
d'alimentazione a una presa di corrente
0 auna presa(a muro).

3. Accendere il PUQpress posizionando
linterruttore on/off su |.



5 FUNZIONAMENTO

I PUQpress & adesso pronto per il
funzionamento. A questo punto occorre solo
utilizzare il PUQpress e regolare le
impostazioni per ottenere il caffé perfetto!
Per maggiori informazioni, consultare il
capitolo ‘Istruzioni di sicurezza'.

5.1 Preparazione

5.1.1 Strumenti e materiali
Strumenti e materiali necessari
- Portafiltro con caffé macinato

5.2 Uso di PUQpress in modalita primaria
(per Mini, Q0 e Pro)

1. Livellare il caffe macinato nel portafiltro.

2. Inserire il portafiltro tra la forcella
superiore e quella inferiore.

3. 1IPUQpress inizia automaticamente
a pressare il caffe. Il sensore senza
contatto rileva il portafiltro di metallo.

4. Attendere che il PUQpress abbia
pressato il caffeé.

5. Rimuovere il portafiltro dopo un ciclo
completo di circa 1,5 secondi.

5.3 Uso della modalita pressatura
alternativa (solo Pro)

1. Livellare il caffe macinato nel portafiltro.

2. Selezionare linterruttore della
modalita pressatura alternativa. ||
LED dellinterruttore della modalita
pressatura alternativa emette una luce
arancione. ©®

3. Inserire il portafiltro tra la forcella
superiore e quella inferiore.

4. 1IPUQpress inizia automaticamente
a pressare il caffe. Il sensore senza
contatto rileva il portafiltro di metallo.

5. Attendere che il PUQpress abbia
pressato il caffeé.
PUQpress torna alla modalita primaria.
Il LED dell'interruttore della modalita
pressatura alternativa emette una luce
bianca.

6. Rimuovere il portafiltro dopo un ciclo
completo di circa 1,5 secondi.

5.4 Regolazione della forza di
pressatura primaria

Regolare la forza di pressatura utilizzando il

display e i pulsanti.

1. Selezionare il pulsante piu per
aumentare la forza.

2. Selezionare il pulsante meno per ridurre
la forza.

» Laforzaviene visualizzata in
chilogrammi (kg) o libbre (Ibs).

+ |ILED dell'interruttore della modalita
pressatura alternativa emette una luce
bianca quando non é stato selezionato
I'apposito interruttore.
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5.5 Regolazione della forza di
pressatura alternativa (solo Pro)
Regolare la forza di pressatura alternativa
con l'interruttore della modalita pressatura
alternativa e i pulsanti accanto al display.

1. Selezionare linterruttore della
modalita pressatura alternativa. ||
LED dellinterruttore della modalita
pressatura alternativa emette una luce
arancione.

2. Selezionare il pulsante piu per
aumentare la forza.

3. Selezionare il pulsante meno per ridurre
la forza.

4. Selezionare di nuovo linterruttore
della modalita pressatura alternativa
per tornare alla modalita pressatura
primaria o attendere 5 secondi. Il
LED dellinterruttore della modalita
pressatura alternativa emette una luce
bianca in modalita primaria.

5.6 Selezione della modalita pressatura
primaria
1. Tenere premuto il pulsante imposta per
5 secondi.
2. Utilizzare i pulsanti pili e meno per
regolare limpostazione.
3. Scegliere tra le impostazioni seguenti:

10

Mini

Codice | Impostazione | Spiegazione

PO SPEEDY Velocita di pressatura
normale 1,5 secondi

P1 PRECISE Ritrazione lenta della
base del pressino

P2 SINGLE Pressatura singola

0/Pro

Codice | Impostazione  Spiegazione

PO SPEEDY Velocita di pressatura
normale 1,5 secondi

P1 PRECISE Ritrazione lenta della
base del pressino

P2 SOFT Ritrazione lenta della
base del pressino,
forza di pressatura
inferiore (5 - 15 kg)

P3 HULK Pressatura tripla

P4 SINGLE Pressatura singola

4. Premere il pulsante imposta per

confermare l'impostazione.

5.7 Selezione della modalita pressatura

alternativa (solo Pro)

1. Tenere premuto linterruttore della

modalita pressatura alternativa per
5 secondi. Il LED dellinterruttore della
modalita pressatura alternativa emette

una luce lampeggiante arancione.

2. Utilizzare i pulsanti pii e meno per

regolare il profilo.




3. Scegliere tra le impostazioni seguenti:

Pro

Codice | Impostazione  Spiegazione

A0 SPEEDY Velocita di pressatura
normale 1,5 secondi

A PRECISE Ritrazione lenta della
base del pressino

A2 SOFT Ritrazione lenta della
base del pressino,
forza di pressatura
inferiore (5 - 15 kg)

A3 HULK Pressatura tripla

A4 SINGLE Pressatura singola

4. Selezionare linterruttore della modalita
pressatura alternativa per confermare
il profilo.

Il LED dell'interruttore della modalita
pressatura alternativa emette una luce
bianca.

5.8 Controllo del conteggio dei cicli di

pressatura

1. Quando non si utilizza PUQpress, tenere
premuti i pulsanti pit e meno per 3
secondi.

2. Il display mostra velocemente un
numero per 5 secondi. Moltiplicare
questo numero per 5.000 per ottenere il
conteggio dei cicli di pressatura.

5.9 Controllo del conteggio dei cicli di

pulizia

1. Premere il pulsante imposta
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2. Tenere premuti i pulsanti pit e meno
per 3 secondi quando PUQpress & in
modalita pulizia.

3. Il display mostra velocemente un
numero per 5 secondi. Moltiplicare
questo numero per 20 per ottenere il
conteggio dei cicli di pulizia.

5.10 Spegnimento del PUQpress

1. Spegnere il PUQpress posizionando
linterruttore on/off su 0.

2. Disinserire il cavo d'alimentazione dalla
presa di corrente o dalla presa(a muro).

3. Staccare il cavo di alimentazione dal
PUQpress.

6 MANUTENZIONE

I PUQpress € adesso in uso. Occorre
solamente tenerlo in condizioni tali da
consentire la produzione di un caffe
perfetto! Per maggiori informazioni,

consultare il capitolo ‘Istruzioni di sicurezza'.

6.1 Preparazione
6.1.1 Strumenti e materiali
Strumenti e materiali forniti
« Chiave abrugola

Strumenti e materiali necessari
« Spazzola

«  Panno umido

« Panno asciutto
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6.2 Pulizia

Pulire il corpo del PUQpress con un panno
umido.

Consultare la tabella per una panoramica
degli intervalli di pulizia.

Assicurarsi di pulire le parti del PUQpress
secondo gli intervalli di pulizia. In caso
contrario, le parti del PUQpress potrebbero
danneggiarsi.

Parte Metodo di Intervallo di
pulizia pulizia

Base del Panno asciutto | Ogni giorno

pressino

(fondo)

Base del Panno asciutto | Ogni

pressino settimana

(tutto)

Vano della Panno asciutto | Ogni

forcella settimana

superiore

(quando la

base del

pressino e

stata rimossa)

Sensore senza | Spazzola Ogni giorno

contatto

6.2.1 Pulizia della base del pressino
Pulire la base del pressino a intervalli
regolari:

1. Premere il pulsante imposta La base
del pressino si sposta in basso nella
posizione di pulizia.

2. Rimuovere il coperchio della PUQpres.
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Svitare il bullone della base del pressino
ruotando la chiave a brugola in senso
antiorario. @

Rimuovere il bullone.

Svitare la base di pressatura facendola
ruotare in senso orario. @

Pulire la base di pressatura e la cavita
con una spazzola o un panno asciutto.

A AVVERTENZA

Assicurarsi di non utilizzare un panno umido/

bagnato per pulire la base del pressino. Il

caffé macinato si attaccherebbe alla base

del pressino.

10.

1.

6.3

Riavvitare la base di pressatura
facendola ruotare in senso antiorario.
(12

Posizionare il bullone.

Riavvitare il bullone ruotando la chiave a
brugola in senso orario. @

Posizionare il coperchio della PUQpres.
Premere di nuovo il pulsante imposta.
La base del pressino si spostain alto
nella posizione iniziale.

Stoccaggio

Conservare il PUQpress al chiuso in un luogo

asciutto e sicuro, lontano dalla portata dei
bambini.



6.4 Manutenzione

6.4.1 Assistenza

Le eventuali operazioni di riparazione
necessarie sono consentite esclusivamente
agli specialisti autorizzati. Per questo
motivo, rivolgersi a un centro di riparazione
del servizio d'assistenza tecnica ai clienti o
al rivenditore competente. Vedere le
indicazioni di sicurezza riportate nel capitolo
"Istruzioni di sicurezza".

Si consiglia di far esequire tutte le operazioni
di manutenzione e riparazione ad un centro
d'assistenza tecnica ai clienti o dal
rivenditore competente.

Contattare il rivenditore locale se la
dotazione della nuova macchina per caffe
espresso prevede un diametro di pressatura
differente. Il rivenditore e in grado di fornire
una nuova base di pressatura e un nuovo
morsetto superiore per la sostituzione di
questi componenti.

Sono disponibili due tipi di morsetti
superiori. Selezionare il morsetto da
utilizzare a seconda del diametro base di
pressatura, come indicato di sequito.

« Forcella superiore 1: 53 - 55 mm

« Forcella superiore 2: 56 - 53 mm
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Se il diametro del contenitore del filtro della
nuova macchina espresso € compreso
nellaltro intervallo, lo stesso adatto al
PUQpress, & necessario cambiare la forcella
superiore e la base del pressino. Se &
compreso nello stesso intervallo, &
necessario cambiare solo la base del
pressino.

6.4.2 Ordinazione di ricambi

E possibile ordinare i pezzi di ricambio

presso il centro d'assistenza tecnica ai

clienti o il rivenditore locale.

Per garantire unelaborazione rapida e

corretta dell'ordine, & fondamentale fornire

la sequente informazione:

+  Numero di serie

+ Descrizione del pezzo da sostituire.
Utilizzare lo stesso nome specificato nel
capitolo ‘Parti principali’.
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7 RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Problema

Causa(e)

Soluzione(i)

I caffé macinato si
attacca alla base del
pressino.

La base del pressino & unta o sporca.

Pulire la base del pressino.

La base del pressino € bagnata.

Asciugare la base del pressino.

Il PUQpress non si avvia,
il display non funziona.

Il cavo di alimentazione non ¢ inserito
nel PUQpress.

Inserire il cavo di alimentazione nella
PUOQpress.

Il cavo d'alimentazione non risulta
inserito nella presa di corrente o nella
presa (a muro).

Collegare il cavo d'alimentazione alla
presa di corrente o alla presa (a muro).

Il cavo d'alimentazione non risulta
inserito in modo corretto nella presa di
corrente o nella presa (a muro).

Disinserire il cavo d'alimentazione e
collegarlo in modo corretto alla presa
di corrente o alla presa (a muro).

La presa di corrente o la presa(a
muro) non funziona.

Disinserire il cavo d'alimentazione e
utilizzare un‘altra presa di corrente o
presa (a muro).

La pressatura non si
avvia mentre la modalita
pulizia funziona
correttamente.

Il sensore non rileva nessun portafiltro
perché quest'ultimo non & stato
inserito completamente.

Regolare nuovamente la forcella
inferiore.

Il caffe pressato non e
livellato dopo la
pressatura.

Il caffe macinato non viene livellato
prima di utilizzare il PUQpress.

Livellare il caffé macinato nel
portafiltro prima della pressatura.

I portafiltro non si inserisce
correttamente / oscilla durante la
pressatura.

Regolare nuovamente la forcella
inferiore.

La pressatura non si
avvia mentre il PUQpress
e acceso e il display e in
funzione.

Il sensore senza contatto e guasto.

Contattare il rivenditore per la
sostituzione del sensore senza
contatti.

L'unita di azionamento
emette strani rumori.

Il gruppo motore (motore elettrico e
riduttore) risulta usurato.

Contattare il rivenditore per la
sostituzione del gruppo motore.
Specificare il numero di cicli di
pressatura esequiti dal gruppo motore.
In questo modo e possibile fornire
informazioni al rivenditore sulla
sostituzione del gruppo motore da
esequire con la copertura della
garanzia o un intervento di
manutenzione.
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Linterruttore della
modalita pressatura
alternativa continua ad
emettere una luce
bianca.

L'interruttore della modalita
pressatura alternativa é difettoso.

Contattare il rivenditore per sostituire
il circuito stampato dell'interruttore
della modalita pressatura alternativa.
Se si desidera continuare ad utilizzare
la modalita pressatura primaria,
contattare il rivenditore per disattivare
linterruttore della modalita pressatura
alternativa.

L'interruttore della
modalita pressatura
alternativa continua ad
emettere una luce
arancione.

L'interruttore della modalita
pressatura alternativa e difettoso.

Contattare il rivenditore per sostituire
il circuito stampato dell'interruttore
della modalita pressatura alternativa.

In caso di altri eventuali malfunzionamenti o continui guasti, rivolgersi al rivenditore competente

o0 al centro d'assistenza tecnica ai clienti autorizzato.

8 SMALTIMENTO

Questo simbolo segnala che in tutta la UE e vietato gettare il prodotto insieme ad altri rifiuti
domestici. Per evitare eventuali danni allambiente o alla salute delluomo provocati dallo
smaltimento incontrollato dei rifiuti, gli utenti sono da ritenersi responsabili delle operazioni

I diriciclaggio in modo da favorire il riutilizzo sostenibile delle materie prime. Per restituire

PUQpress usato, & possibile utilizzare i sistemi di ritiro e raccolta o rivolgersi al rivenditore
presso cui e stato effettuato I'acquisto. In entrambi i casi € possibile riciclare PUQpress per
salvaguardare I'ambiente.

Procedere allo smaltimento di PUQpress ai sensi delle norme in vigore a livello locale o restituire

PUQpress al rivenditore competente. Utilizzare la confezione originale per la restituzione di

PUQpress.

15
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DROGI MILOSNIKU KAWY!

Po pierwsze gratulujemy nabycia wtasnego
urzadzenia PUQpress i dziekujemy za
okazanie zaufania do naszego produktu.
PUQpress to w petni automatyczny tamper
do kawy, ktory zostat opracowany przez ludzi
z pasja do doskonatej kawy i eleganckiej
technologii.

Nasi specjalisci wykorzystali catg swoja
wiedze i posSwiecenie do opracowania
najlepszego narzedzia do standaryzacji
nacisku podczas ubijania, czyli kluczowego
parametru gwarantujacego doskonaty smak
kawy.

Doktadne zapoznaj sie z niniejsza instrukcja,
aby zapewni¢ sobie i swoim klientom petng
satysfakcje z uzytkowania ekspresu do kawy
PUQpress. W razie jakichkolwiek niejasnosci
prosimy o kontakt z autoryzowanym
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dystrybutorem lub bezposrednio z nami. spowodowac uszkodzenie urzadzenia

Zyczymy dobrej zabawy oraz perfekcji z PUQpress.

nowym tamperem PUQpress!

Pozdrowienia z Amsterdamu,

Czyszczenia i czynnoSci
konserwacyjnych nie mogg wykonywac¢
dzieci pozostajace bez nadzoru.

Barista Technology B.V. Nigdy nie zanurzaj przewodéw, wtyczek
ani samego urzadzenia PUQpress w
; wodzie czy innych ptynach, aby unikng¢
1 BEZPIECZENSTWO porazenia pradem elektrycznym lub
odniesienia obrazen.
1.1 Instrukcje bezpieczenstwa Zawsze wytaczaj urzadzenie PUQpress

A OSTRZEZENIE

Przed zainstalowaniem lub uzyciem
urzadzenia PUQpress nalezy upewnic sie,
ze instrukcje zawarte w niniejszym
dokumencie zostaty w petni przeczytane
i zrozumiane. Zachowaj niniejszy
dokument na przyszto$c.

Urzadzenia PUQpress nalezy uzywac
wytgcznie w sposéb opisany w
niniejszym dokumencie.

To urzadzenie moze by¢ uzywane przez
dzieci w wieku od 8 lat i starsze oraz
osoby o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych lub
umystowych lub bez do$wiadczenia i
wiedzy, jesli s one pod nadzorem lub
zostaty poinstruowane dotyczace
korzystania z urzadzenia w bezpieczny
sposob i rozumieja zagrozenia.
zaangazowany.

Nigdy nie pozwalaj dzieciom bawic¢ sie
urzgdzeniem PUQpress.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze

przed przystapieniem do konserwacji lub
czyszczenia, aby unikng¢ porazenia
pradem elektrycznym lub odniesienia
obrazen.

Zawsze odtaczaj urzadzenie PUQpress z
gniazdka przed przystapieniem do
konserwacji lub czyszczenia, aby
uniknac¢ porazenia pradem elektrycznym
lub odniesienia obrazen.

Jesli wystapig problemy, zawsze
odtaczaj urzadzenie PUQpress od Zrodta
zasilania oraz innego sprzetu, aby
unikna¢ porazenia pradem elektrycznym
lub odniesienia obrazen.

Nigdy nie uzywaj ekspresu PUQpress,
jesli ekspres, kabel lub wtyczka sg
uszkodzone. Wszelkie wymagane
naprawy moga by¢ przeprowadzane
wytacznie przez autoryzowany personel
serwisowy. Z tego powodu nalezy
skontaktowac sie z serwisem
naprawczym lub dystrybutorem.
Uzytkowanie ekspresu PUQpress, jesli
ekspres, kabel lub wtyczka sa
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uszkodzone, moze spowodowac
porazenie pradem elektrycznym lub
obrazenia ciata.

A PRZESTROGA

+  Przed uzyciem zawsze wyreguluj dolny
zacisk. Niezastosowanie sie do tego
zalecenia spowoduje odstonigcie
niebezpiecznych ruchomych czesci.

«  Nigdy nie wktadaj dtoni (ani innych
konczyn) miedzy podstawe urzgdzenia
PUQpress a dolny zacisk. Grozi to
przytrzasnieciem.

+ Nigdy nie wprowadzaj zadnych
modyfikacji ani zmian do urzadzenia
PUQpress. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikajace
z nieprzestrzegania niniejszych
instrukcji.

+ Nigdy nie upuszczaj urzadzenia
PUQpress i unikaj uderzania go.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie urzadzenia
PUQpress.

«  Nigdy nie odtaczaj urzadzenia PUQpress
z gniazdka, ciggnac za przewod. Zawsze
nalezy chwyci¢ wtyczke i pociagnac ja.

« Urzadzenie PUQpress nalezy zawsze
ustawia¢ na réwnej powierzchni, ktéra
jest wolna od wibracji.

+  Nigdy nie uzywaj urzadzenia PUQpress w
wilgotnych lub mokrych warunkach.

«  Upewnij sig, ze kolba (z uchwytem) nie
porusza sie po wyregulowaniu.

+ Do czyszczenia podstawy urzadzenia nie
uzywaj wilgotnej/mokrej szmatki. Inaczej
mielona kawa przyklei sie do podstawy.

+ Nigdy nie instaluj urzadzenia PUQpress w
miejscu, w ktérym moze pojawic sie
strumien wody.

«  Nigdy nie czysci¢ PUQpress strumieniem
wody ani myjka parowa.

1.2 Wymagania dotyczace personelu
Uzytkownik tampera PUQpress nie jest objety
specjalnymi wymaganiami. Przed
zainstalowaniem lub uzyciem urzadzenia
PUQpress nalezy upewnic¢ sie, ze instrukcje
zawarte w niniejszym dokumencie zostaty w
petni przeczytane i zrozumiane. Zachowaj
niniejszy dokument na przysztosc.



1.3 Objasnienie symboli umieszczonych

na produkcie i opakowaniu
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Wskazanie, ze z urzadzeniem
PUQpress nalezy obchodzi¢ sie
ostroznie.

q3

Aby sprzet elektroniczny mogt
by¢ sprzedawany w UE, musi by¢
opatrzony znakiem CE.
Oznakowanie CE wskazuje, ze
produkt zostat oceniony przed
wprowadzeniem na rynek oraz
spetnia unijne wymogi dotyczace
bezpieczenstwa, zdrowia i
ochrony $rodowiska.
Oznakowanie CE jest réwniez
czasami akceptowane jako
$rodek zapewniajacy zgodno$¢ z
wymogami homologacji. Na
przyktad elementy elektroniczne,
ktére wymagaja homologacji, a
takze oznakowania CE dla
kompatybilnosci
elektromagnetycznej (EMC) lub
sprzetu niskiego napiecia.

Wskazanie, ze opakowanie
urzadzenia PUQpress nalezy
przenosic ta strong skierowang w
gore.

Przed uzyciem przeczytaj
instrukcje obstugi.

Wskazanie wyjasniajace, ze
urzadzenie PUQpress posiada
certyfikat NSF.

Wskazanie wyjasniajace, ze
urzadzenie PUQpress posiada
certyfikat EAC.

Wskazanie wyjasniajace, ze
urzadzenie PUQpress posiada
certyfikat NOM.

Wskazanie, ze urzadzenie
PUQpress to produkt nalezacy do |
klasy elektrycznej, wyposazony w
$rodki do potgczenia czesci
przewodzacych (ktore nie
znajduja sie pod napigciem)z
przewodem ochronnym
(uziemiajacym) w statym
okablowaniu w taki sposab, ze
czesci te nie moga znajdowac sie
pod napieciem w przypadku
uszkodzenia podstawowej
izolacji.

71N
=
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Wskazanie wyjasniajace, ze
urzadzenie PUQpress posiada

Intertek certyfikat cETLus Intertek.
5005294
Wskazanie wyjasniajace, ze
urzadzenie PUQpress posiada
intertek certyfikat ETL Intertek.

Wskazanie wyjasniajace, ze
urzadzenie PUQpress posiada
certyfikat PSE.

Wskazanie wyjasniajace, ze
urzadzenie PUQpress posiada
certyfikat KC.

Wskazanie, ze urzadzenie
PUQpress jest delikatne.

Wskazanie wyjasniajace, ze
produkt PUQpress nalezy
utylizowac¢ osobno. Nie wyrzucac
do kosza na $mieci.

][«

Wskazanie, ze urzadzenie
PUQpress musi pozostawac
suche.

& IR ©

Wskazanie wyjasniajace, ze
opakowanie nadaje sie do
recyklingu.
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2 WPROWADZENIE

2.1 Symbole zastosowane w tej
instrukcji

A O0STRZEZENIE

OSTRZEZENIE Wskazuje sytuacje
niebezpieczng, ktdra - jesli uzytkownik jej
nie uniknie - moze spowodowac smier¢ lub
powazne obrazenia.

A PRZESTROGA

PRZESTROGA Wskazuje sytuacje
niebezpieczng, ktora - jesli uzytkownik jej
nie uniknie - moze spowodowac lekkie lub
umiarkowane obrazenia. PRZESTROGA
odnosi sie rowniez do praktyk niezwigzanych
z obrazeniami fizycznymi.

UWAGA podaje przydatne informacje.

2.2 Gwarancja

«  Okres gwarancji do 2 lat od daty zakupu.
Informacje na temat liczby cykli ubijania
objetych gwarancjg mozna znalez¢ w
rozdziale ,Specyfikacja“.

« Gwarancja obejmuje wszelkie
uszkodzenia, ktére mozna przypisac
nizszej jakosci materiatow lub
wadliwemu wykonaniu. Tamper
PUQpress zostanie naprawiony lub
wymieniony bezptatnie, wytaczajac
koszty transportu. Odpowiedzialno$¢ za

prawidtowy transport spoczywa na

kliencie, dlatego prosimy postarac sie

unikna¢ uszkodzenia produktu podczas
zwrotu, odpowiednio go pakujac. Do
zwrotu urzadzenia PUQpress nalezy uzy¢
oryginalnego opakowania.

+ Niniejsza gwarancja nie obejmuje szkod
powstatych w wyniku:

- niewtasciwego uzytkowania,

- niewtasciwej konserwacji,

- braku serwisowania,

- wykorzystania do celéw innych niz
te, do ktérych urzadzenie jest
przeznaczone,

- nieprawidtowej instalacji,

- sttuczenia,

- naturalnego zuzycia lub z przyczyn
niezaleznych od naszej strefy
wptywu.

«  Aby zachowac¢ gwarancje, nalezy uzywac
wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow.

»  Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci
za szkody nastepcze lub wtorne.

«  Gwarancja nie obejmuje kosztow
wynikajacych z napraw wykonanych
przez nieautoryzowany personel.

2.3 Wytaczenie odpowiedzialnosci
Copyright ©® 2024 Barista Technology B.V.
Wszelkie prawa zastrzezone. Zadnej czesci
niniejszej publikacji nie wolno powiela¢ ani
przekazywac w jakiejkolwiek formie lub w
jakikolwiek sposob bez uprzedniej pisemnej



zgody firmy Barista Technology B.V.
Informacje zawarte w niniejszej publikacji
stanowig wtasnosc firmy Barista Technology
B.V.

3 OPIS PRODUKTU

3.1 Przeznaczenie

PUQpress to w petni automatyczny tamper
do kawy.

Mielong kawe mozna ubijac z regulacja sity.

3.2 Specyfikacja

PL

Urzadzenia te sg przeznaczone do
zastosowan komercyjnych, na przyktad w
kuchniach restauracji, stotowkach,
szpitalach i przedsiebiorstwach
komercyjnych, takich jak piekarnie, rzeznie
itp., ale nie do ciggtej masowej produkcji
Zywnosci.

Urzadzenie PUQpress jest przeznaczone
wytgcznie do uzytku wewnatrz pomieszczen.
Wszelkie modyfikacje urzadzenia PUQpress
moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo,
gwarancje i dziatanie.

Model Mini 0 Pro
Napiecie 100-240V AC
Czestotliwosc 50 - 60 Hz
Zasilanie 76 W
Wymiary 136 x 186 x 273 mm 141 x 195 x 286 mm 144 x 196 x 307 mm
54x73x10,7in. 56x7,7x11,3in. 57x7,7x11,6in.
Waga 3.4 kg 3.5 kg 4,3 kg
75 Ibs 7.7 Ibs 9,51bs
Cisnienie ubijania 10-30kg 5-30kg 5-30kg
22 - 66 lbs 11-66 Ibs 11-66 Ibs
Temperatura robocza 0°C-70°C
32 °F - 158 °F
Temperatura -40°C-85°C
przechowywania -40 °F - 185 °F
Maksymalne nachylenie 0,5°
Cykl ubijania 1,5 sek.
Ksztatt tampera Ptaskie dno
Gwarancja 2 lata
Cykle ubijania w ramach | 75.000 cykli 300.000 cykli Nieograniczone cykle
gwarancji
Profile ubijania kawy 3 5 5




puaQ

Przetacznik Nie Nie Tak
alternatywnego profilu

ubijania kawy

Alternatywne profile Nie dotyczy Nie dotyczy 5
ubijania kawy

Numer seryjny

Patrz tabliczka znamionowa na spodzie urzadzenia PUQpress

Rok produkcji

Patrz tabliczka znamionowa na spodzie urzadzenia PUQpress

Srednica tampera

Patrz tabliczka znamionowa na spodzie urzadzenia PUQpress

3.3

Giowne czesci

Zobacz @, aby zobaczy¢ spis gtownych

czesci Mini.
Zobacz @, aby zobaczy¢ spis gtéwnych
czesci 0.

Zobacz @, aby zobaczy¢ spis gtéwnych

czesci Pro.
Zobacz @, aby zobaczy¢ spis gtéwnych
czes$ci Mini/Q/Pro.

© o N o NN
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Sruba podstawy tampera
Zacisk gorny

Podstawa tampera

Czujnik bezkontaktowy
Zacisk dolny

Sruby zacisku dolnego
Koszyczek na kawe mielong
Wyswietlacz

Przycisk plus

. Przycisk minus

Przycisk ustawiania

. Witacznik

Gniazdo przewodu zasilajacego

. Pokretto regulacyjne

Przetacznik alternatywnego trybu
ubijania kawy

16. Przewod zasilajacy
17. Imbus (4 mm)
18. Klucz typu T (10 mm)

4 INSTALACJA

Ekspres do kawy PUQpress otrzymates w
stanie gotowym do pracy. Teraz wystarczy
tylko wyregulowac dolny zacisk i wtaczyc
ekspres PUQpress. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w rozdziale ,Instrukcje
bezpieczenstwa”.

Nalezy pamietac, ze ilustracje zawarte w
niniejszej instrukcji obstugi majg wytacznie
charakter pogladowy. Rzeczywisty produkt
moze réznic sie wygladem.

4.1 Przygotowanie

4.1.1 Sprawdzenie zawartos$ci opakowania
Sprawdz, czy wszystkie czesci sg obecne i
czy nie maja widocznych uszkodzen. W
przypadku braku lub uszkodzenia czesci
nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem lub
autoryzowanym centrum obstugi klienta.



4.1.2 Narzedziai materiaty
Potrzebne narzedzia i materiaty
«  Kolba(z uchwytem)

Dostarczone narzedzia i materiaty
« KlucztypuT

4.2 Regulacja dolnego zacisku
Urzadzenie PUQpress zaprojektowano tak,
aby do zacisku pasowaty kolby z r6znych
ekspresdw cisnieniowych, zapewniajac
rowne i rownomierne ubijanie.

A PRZESTROGA

Przed uzyciem zawsze wyrequluj dolny
zacisk. Niezastosowanie sie do tego
zalecenia spowoduje odstonigecie
niebezpiecznych ruchomych czesci.

Przed uzyciem zawsze wyreguluj dolny
zacisk. W przeciwnym razie ubijanie moze
by¢ nieréwnomierne i nieréwne.

1. Lekko poluzuj $ruby dolnego zacisku.
Uzyj dostarczonego klucza typu T. @

2. Mini: Pociagnij dolny zacisk w dot. @
0/Pro: Obrd¢ pokretto regulacji
prawoskretnie, aby przesuna¢ dolny
zacisk w dot. @

3. Wsun kolbe pomiedzy gorny i dolny
zacisk. @

4, Mini: Przesun dolny zacisk w gére. @

0/Pro: Obrd¢ pokretto regulacji

PL

lewoskretnie, aby przesungé¢ dolny
zacisk w gore. @

5. Lekko dokrec¢ $ruby dolnego zacisku.
Uzyj dostarczonego klucza typu T.

Uwazaj, aby nie dokreca¢ srub do konAca.

Wyjmij kolbe. @

Dokre¢ sruby dolnego zacisku za
pomoca klucza typu T. @

Wsun kolbe miedzy gérny i dolny zacisk i
sprawdz, czy tatwo sie wsuwa.

©

[de]

Jesli kolba wsuwa sie zbyt tatwo, zacznij
ponownie od kroku 2..

A PRZESTROGA

Upewnij sie, ze kolba nie kotysze sig po
wyregulowaniu. @

4.3 Wiaczanie urzadzenia PUQpress

A O0STRZEZENIE

Nigdy nie uzywaj ekspresu PUQpress, jesli
ekspres, kabel lub wtyczka sg uszkodzone.
Wszelkie wymagane naprawy moga by¢
przeprowadzane wytgcznie przez
autoryzowany personel serwisowy. Z tego
powodu nalezy skontaktowac sie z serwisem
naprawczym lub dystrybutorem.
Uzytkowanie ekspresu PUQpress, jesli
ekspres, kabel lub wtyczka sg uszkodzone,
moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym lub obraZzenia ciata.
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1. Podtacz kabel zasilania do urzadzenia
PUQpress.

2. Podtacz druga strone kabla zasilajacego
do gniazdka elektrycznego.

3. Wiacz urzadzenie PUQpress, ustawiajac
wiacznik w potozeniu ,I".

5 OBSLUGA

Urzadzenie PUQpress jest teraz gotowe do
pracy. Teraz wystarczy tylko uzy¢ urzadzenia
PUQpress i dostosowac ustawienia tak, aby
stworzy¢ idealng kawe! Wiecej informacji
mozna znalez¢ w rozdziale ,Instrukcje

bezpieczenstwa”.
5.1 Przygotowanie

5.1.1 Narzedzia i materiaty
Potrzebne narzedzia i materiaty
«  Kolba(z uchwytem)z mielong kawg

5.2 Uzytkowanie ekspresu PUQpress w
trybie podstawowym (dla wersji
Mini, Qi Pro)

1. Wyréwnaj zmielong kawe w kolbie.

2. Wsun kolbe pomiedzy gorny i dolny
zacisk.

3. PUQpress automatycznie rozpocznie
ubijanie kawy. Czujnik zblizeniowy
wykrywa metalowa kolbe.

Zaczekaj, az PUQpress ubije kawe.

5. Wyjmij kolbe po zakonczeniu cyklu

trwajacego okoto 1,5 sekundy.

5.3 Korzystanie z alternatywnego trybu

ubijania kawy (tylko wersja Pro)

1. Wyrownaj zmielong kawe w kolbie.

2. Nacisnij przetacznik alternatywnego
trybu ubijania kawy. Dioda LED
przetacznika alternatywnego trybu
ubijania kawy zaswieci sig na
pomaranczowo. ©

3. Wsun kolbe pomiedzy gorny i dolny
zacisk.

4. PUQpress automatycznie rozpocznie
ubijanie kawy. Czujnik zblizeniowy
wykrywa metalowa kolbe.

5. Zaczekaj, az PUQpress ubije kawe.
Ekspres PUQpress powraca do trybu
podstawowego.

Dioda LED przetacznika alternatywnego
trybu ubijania kawy zaswieci sie na
biato.

6. Wyjmij kolbe po zakonczeniu cyklu
trwajacego okoto 1,5 sekundy.

5.4 Regulacja sity ubijania w trybie
podstawowym

Ustaw site ubijania za pomoca wyswietlacza

i przyciskow.

1. Nacisnij przycisk plus, aby zwiekszy¢
site.

2. Naci$nij przycisk minus, aby zmniejszy¢
site.

«  Sitajest wyswietlana w kilogramach (kg)
lub funtach (Ibs).



+ Dioda LED przetacznika alternatywnego
trybu ubijania kawy $wieci na biato, gdy
przetacznik alternatywnego trybu
ubijania kawy nie zostat wcisniety.

5.5 Regulacja sity ubijania w trybie
alternatywnym (tylko model Pro)
Site ubijania w trybie alternatywnym mozna
ustawic¢ za pomocg przetacznika
alternatywnego trybu ubijania i przyciskow
znajdujacych sie obok wyswietlacza.

1. Naci$nij przetacznik alternatywnego
trybu ubijania kawy. Dioda LED
przetacznika alternatywnego trybu
ubijania kawy zaswieci sie na
pomaranczowo.

2. Nacis$nij przycisk plus, aby zwigkszy¢
site.

3. Nacisnij przycisk minus, aby zmniejszy¢
site.

4. Nacisnij ponownie przetacznik
alternatywnego trybu ubijania, aby
powroci¢ do podstawowego trybu
ubijania kawy lub odczekaj 5 sekund.
Dioda LED przetacznika alternatywnego
trybu ubijania zaswieci sie na biato w
trybie podstawowym.

5.6 Wybor podstawowego trybu ubijania
kawy
1. Naci$nij przycisk ustawiania i
przytrzymaj go przez 5 sekund.
2. Uzyj przycisku plus i minus, aby
wyregulowac ustawienie.
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ustawien:
Mini

Kod Ustawienie | Objasnienie

PO SPEEDY Standardowa predko$¢
ubijania 1,5 sekundy

P1 PRECISE Powolne cofanie
podstawy tampera

P2 SINGLE Pojedyncze ubijanie

0/Pro

Kod Ustawienie | Objasnienie

PO SPEEDY Standardowa predkos¢
ubijania 1,5 sekundy

P1 PRECISE Powolne cofanie
podstawy tampera

P2 SOFT Powolne wycofywanie
podstawy tampera,
mniejsza sita ubijania
(5-15kg)

P3 HULK Potrojne ubijanie

P4 SINGLE Pojedyncze ubijanie

4. Naci$nij przycisk ustawiania, aby
potwierdzi¢ ustawienia.

5.7 Wybieranie alternatywnego trybu

ubijania kawy (tylko model Pro)

1. Nacisnij przetacznik alternatywnego
trybu ubijania kawy na 5 sekund. Dioda
LED przetacznika alternatywnego trybu
ubijania kawy miga na pomaranczowo.

2. Uzyj przycisku plus i minus, aby
dostosowac profil.
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3. Wybieraj spomiedzy nastepujacych

ustawien:
Pro

Kod Ustawienie | Objasnienie

A0 SPEEDY Standardowa predko$¢
ubijania 1,5 sekundy

A PRECISE Powolne cofanie
podstawy tampera

A2 SOFT Powolne wycofywanie
podstawy tampera,
mniejsza sita ubijania
(5-15kg)

A3 HULK Potréjne ubijanie

A4 SINGLE Pojedyncze ubijanie

4. Nacisnij przetacznik alternatywnego
trybu ubijania kawy, aby potwierdzi¢
profil.

Dioda LED przetacznika alternatywnego
trybu ubijania kawy zaswieci sie na
biato.

5.8 Sprawdzanie liczby cykli ubijania

Gdy ekspres PUQpress nie jest uzywany,

nacisnij przycisk plus i minus i

przytrzymaj przez 3 sekundy.

2. Nawyswietlaczu przez 5 sekund bedzie
migac liczba. Pomnoz te liczbe przez
5.000, aby uzyskac liczbe cykli ubijania.

5.9 Sprawdzanie liczby cykli czyszczenia

Nacisnij przycisk ustawiania.

2. Nacis$nij i przytrzymaj przycisk plus i
minus przez 3 sekundy, gdy ekspres
PUQpress jest w trybie czyszczenia.

3. Nawyswietlaczu przez 5 sekund bedzie

1

migac liczba. Pomnéz te liczbe przez 20,
aby uzyskac liczbe cykli czyszczenia.

5.10 Wytaczanie urzadzenia PUQpress

1. Wytacz urzadzenie PUQpress, ustawiajac
wiacznik w potozeniu ,0".

2. 0Odtacz kabel zasilajacy od gniazdka.
Odtacz przewdd zasilajacy od urzadzenia
PUQpress.

6 KONSERWACJA
Urzadzenie PUQpress jest juz gotowe do
pracy. Teraz wystarczy zadbac o
odpowiednig konserwacje PUQpress, aby
nadal tworzy¢ idealng kawe! Wiecej
informacji mozna znalez¢ w rozdziale
Jnstrukcje bezpieczenstwa”.

6.1 Przygotowanie

6.1.1 Narzedzia i materiaty
Dostarczone narzedzia i materiaty
+ Imbus

Potrzebne narzedzia i materiaty
« Szczotka

«  Wilgotna scierka

« Suchascierka

6.2 Czyszczenie

Obudowe urzadzenia PUQpress czys¢
wilgotna scierka.

W tabeli podano przeglad czestotliwosci
czyszczenia.



Pamietaj, aby cze$ci urzadzenia PUQpress

czyscic¢ zgodnie z czestotliwosciami

czyszczenia. Nieprzestrzeganie tego

zalecenia moze spowodowac uszkodzenie

czesci urzadzenia PUQpress.

Czesé

Metoda
czyszczenia

Czestotliwosé
czyszczenia

Podstawa
tampera (dot)

Sucha scierka

Codziennie

Podstawa

Sucha scierka

Co tydzien

tampera
(catosc)

Wneka
gérnego
zacisku (po
zdemonto-
waniu
podstawy
tampera)

Sucha scierka | Co tydzien

Czujnik Szczotka Codziennie

bezkontaktowy

6.2.1 Czyszczenie podstawy tampera

Reqularnie czys¢ podstawe tampera:

1. Naci$nij przycisk ustawiania. Podstawa
tampera przesuwa sie w dot do
potozenia czyszczenia.

2. Zdejmij pokrywe z urzadzenia PUQpress.
Odkrec¢ $rube podstawy tampera,
przekrecajac klucz imbusowy w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara. @

Wyjmij $rube.

5. Odkre¢ podstawe tampera, obracajac ja

prawoskretnie. @
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6. Zapomoca szczotki lub suchej
Sciereczki wyczysc podstawe tampera i
wneke.

A PRZESTROGA

Do czyszczenia podstawy urzadzenia nie
uzywaj wilgotnej/mokrej szmatki. Inaczej
mielona kawa przyklei sie do podstawy.

7. Przykrec¢ podstawe tampera, obracajac
ja lewoskretnie. @
Wtz srube.
Wkrec¢ $rube z powrotem, obracajac
klucz imbusowy w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara. @

10. Zatoz pokrywe na urzadzenie PUQpress.

11. Ponownie naci$nij przycisk ustawiania.
Podstawa tampera przesuwa sig¢ w gore
do pierwotnego potozenia.

6.3
Urzadzenie PUQpress przechowuj w

Przechowywanie

pomieszczeniu suchym i bezpiecznym, poza
zasiegiem dzieci.

6.4 Konserwacja

6.4.1 Serwisowanie

Wszelkie wymagane naprawy moze
przeprowadza¢ wytacznie autoryzowany
specjalistyczny personel. Z tego powodu
nalezy skontaktowac sie z serwisem
naprawczym lub dystrybutorem. Postepu;j
zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa
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zawartymi w rozdziale ,Instrukcje
bezpieczenstwa"..

Zaleca sig, aby wszelkie czynnosci
konserwacyjne i napraw byty
przeprowadzane przez Centrum Obstugi
Klienta lub dystrybutora.

W przypadku nowego ekspresu do kawy z
tamperem o innej $rednicy nalezy
skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem.
Moze on dostarczy¢ nowa podstawe tampera
i gorny zacisk oraz wymienic te czesci.
Dostepne sg dwa rodzaje gérnych zaciskow.
Wybor zacisku zalezy od $rednicy podstawy
tampera:

+ Zacisk gorny 1: 53 - 55 mm

«  Zacisk gorny 2: 56 - 53 mm

Jesli srednica filtra nowego ekspresu do

kawy miesci sie w innym zakresie, niz tym
pasujacym do urzadzenia PUQpress, nalezy
wymieni¢ zaréwno zacisk gorny, jak i
podstawe tampera. Jesli miesci sie w tym
samym zakresie, nalezy wymieni¢ tylko
podstawe tampera.

6.4.2 Zamawianie czesci zamiennych

Czesci zamienne mozna zamowi¢ w Centrum

Obstugi Klienta lub u lokalnego dystrybutora.

Aby zapewni¢ szybkie i poprawne

przetworzenie zamowienia, nalezy podac

nastepujace informacje:

+  Numer seryjny

«  Opis czesci, ktére wymagajg wymiany.
Podaj te sama nazwe, co w rozdziale
.Gtowne czesci”.

7 WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Problem Przyczyna

Rozwigzanie

Mielona kawa przykleja

sie do podstawy lub brudna.

Podstawa tampera jest ottuszczona

Wyczys¢ podstawe tampera.

tampera.

Podstawa tampera jest mokra.

Wysusz podstawe tampera.

Urzadzenie PUQpress nie
uruchamia sie,
wys$wietlacz nie dziata.

Przewod zasilajacy nie jest podtaczony
do urzadzenia PUQpress.

Podtacz kabel zasilania do urzadzenia
PUQpress.

Kabel zasilajacy nie jest podtaczony do
gniazdka.

Podtacz kabel zasilajacy do gniazdka
elektrycznego.

Kabel zasilajacy nie jest prawidtowo
podtaczony do gniazdka
elektrycznego.

Odtacz kabel zasilajacy i podtacz go
prawidtowo do gniazdka
elektrycznego.

Gniazdko elektryczne nie dziata.

Odtacz kabel zasilajacy i sprobuj uzy¢
innego gniazdka.
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Ubijanie nie rozpoczyna
sie, gdy tryb czyszczenia
dziata prawidtowo.

Czujnik nie wykrywa kolby, poniewaz
kolba nie jest wsunieta do konca.

Wyrequluj dolny zacisk.

Ubita kawa nie jest
wyréwnana.

Zmielona kawa nie zostata wyréwnana
przed uzyciem urzadzenia PUQpress.

Wyréwnaj zmielong kawe w kolbie
przed ubijaniem.

Kolba nie przylega/kotysze sie
podczas ubijania.

Wyrequluj dolny zacisk.

Ubijanie nie rozpoczyna
sie, gdy urzadzenie
PUQpress jest wtaczone,
a wyswietlacz dziata.

Czujnik zblizeniowy jest uszkodzony.

W sprawie wymiany czujnika
bezdotykowego nalezy skontaktowac
sie z dystrybutorem.

Jednostka napedowa
wydaje dziwne dzwigeki.

Jednostka napedowa (silnik
elektryczny i przektadnie) jest zuzyta.

W sprawie wymiany jednostki
napedowej skontaktuj sie z
dystrybutorem. Podaj liczbe cykli
ubijania przeprowadzonych przez
jednostke napedowa.

Daje to dystrybutorowi informacje, czy
wymiana jednostki napedowej jest
objeta gwarancja, czy tez wymaga
konserwacji.

Przetacznik
alternatywnego trybu
ubijania pozostaje biaty.

Przetacznik trybu alternatywnego
ubijania jest uszkodzony.

Skontaktuj sie z dystrybutorem, aby
wymieni¢ ptytke drukowana
przetacznika alternatywnego trybu
ubijania.

Jesli chcesz kontynuowac prace w
podstawowym trybie ubijania,
skontaktuj sie z dystrybutorem w celu
wytagczenia przetacznika
alternatywnego trybu ubijania.

Przetacznik
alternatywnego trybu
ubijania nadal $wieci na
pomaranczowo.

Przetacznik trybu alternatywnego
ubijania jest uszkodzony.

Skontaktuj sie z dystrybutorem, aby
wymieni¢ ptytke drukowana
przetacznika alternatywnego trybu
ubijania.

W przypadku innych awarii lub utrzymujacych sie usterek nalezy skontaktowac sie z

dystrybutorem lub autoryzowanym Centrum Obstugi Klienta.

14
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8 UTYLIZACJA

Ten symbol 0znacza, ze na terenie Unii Europejskiej ekspresu PUQpress nie nalezy wyrzuca¢
do odpadéw gospodarstw domowych. Aby zapobiec potencjalnym szkodom dla $rodowiska
lub zdrowia ludzkiego na skutek niekontrolowanej utylizacji odpaddéw, ponosisz
odpowiedzialno$¢ za ich przetwarzanie, aby promowac zréwnowazone ponowne
wykorzystanie surowcow. W celu dokonania utylizacji zuzytego ekspresu PUQpress mozna
skorzystac z systemow zwrotu i zbiérki odpadéw lub skontaktowac sie z dystrybutorem, u
ktorego ekspres PUQpress zostat zakupiony. Moze on zajac sie przekazaniem ekspresu
PUQpress do przetworzenia z korzyscia dla srodowiska.

Ekspres PUQpress nalezy zutylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami lub zwraci¢ do
dystrybutora. Do utylizacji ekspresu PUQpress nalezy uzy¢ oryginalnego opakowania.

15



NMEPIEXOMENA
1 Ac@dlsia 142
1.1 Odnyiec aopdAelag 142
1.2 IKavéTNTEC TPOOWTTIKOU 143
1.3 Eme€nynon Twv ocupfolwv oto
TIPOIOV Kal T OUOKEVaoia. 143
2 Ewcaywyn 144
2.1 X0pPola mou xpnaotpomololvtal o€
auTo TO EYXEIPISIO 144
2.2 Eyyunon 145
2.3 Amomoinon subuvng 145
3 Mepiypapn mpoidvtog 145
3.1 TMpoopildpevn xprion 145
3.2 Tpodiaypagég 146
3.3 Kopla pépn 146
4 Eykatactaon 147
4.1 Mpoetolpacia 147
4.2 Tlpooappoyr| Tou KATw oplykthpal47
43  Evepyomoinon tou PUQpress 148
5 A&rtovpyia 149
5.1  Tpoetopacia 149
5.2 Xpnotpomnoinon tng PUQpress o€
Baoikn Aettoupyia
(yta Mini, Q, kat Pro) 149
5.3 Xpnotgomoinon tng eval\ayng
Katdotaong matipatog (Hoévo Pro)149
54  Tpooappoyng tng Bactkrig Suvapung
TOU TTATAUATOG 149
5.5  Mpocappoyn TG Suvapng otnv
evalayn matipatog (uévo Pro) 150
5.6  EmAé€te Tnv Bacikn katdotaon
TaTAUATOC. 150
5.7  Em\é€te TNV evalhayn Tng

Katdotaong matipatog (évo Pro)151

EL

5.8  'EAeyxog pétpnong tou KUKAoU

ouprieong 151
5.9  'EAeyxog TnG KATAUETPNONG TOU

KUKAOU kaBaplotntag 151
5.10 Amevepyormoinon tou PUQpress 151
6 Zuvtiipnon 151
6.1  Tpostolacia 152
6.2 KaBapiotnta 152
6.3  Amobrkeuon 153
6.4  Xuvtrpnon 153
7 Avtipetwmon mpofAnupatwv 154
8 Améppwpn 155
ATATIHTE/H ENOOYZIQAH
AATPHTOY KAOE,

Mpwta amd 6ha Ba OéAape va oag
OUYXapPOUE yla T amoktnon Tou PUQpress
KOl va 00G EUXOPIOTHOOUHE Yia TV
€UMOTOOUVN TIOU SEiXVETE OTO TTPOTIOV pag.
0 PUQpress €ival évag mnpwg
QUTOUATOTINUEVOC TIECTHG TTOU OXESIA0TNKE
amd dtopa mou AATPEUOUV TOV TENELO KAPE
Kal TNV Kopyn texvoloyia.

Ot €181Koi Pag aPlEpwoav TIC YVWOELS Kal TV
aQOsiwor Toug yla va Snuoupyroouy To
amdAuTo pyaleio 0TnV TUTOTOINGN TNG
TiEONC CLTTEDNC, Mid BACIKH TTAPAUETPOC
yla Jia 16avikn Kouma Kagé.

Alafaote pe mpoooyr auto To eyxelpidlo,
£TOL WOTE €0EIG Kal Ol TENATEC 0AG va
MTOPOUV vVa a&loTIOIO0LV OTO £MAKPO TNV



puo

PUQpress, kat amoBnkeLoTe e ao@dAela To
EYXEIPIOI0 PETA TNV avayvwori Tou. Av
UTTAPXEL KATTOLO ATmopia, EMIKOIVWVIOTE UE
Tov e€oualodotnuévo Eumopo oag i padi pac.
Y0 EUXOHAOTE OLOPPEC KAL TENELEG OTIYHES
e to véo PUQpress!

Me @INKkoUC XaIPETIOHOUE amd To
Apotepvtay,
Barista Technology B.V.

1 AZXZOAAEIA

1.1  O0dnyisc acpaleiag

A TPOEIAOMNOIHZH

BeBaiwbeite o1 éxeTe Stapdoel kat
KOTAVONOEL AUTEG TIG 0dnyieg mpiv
€YKATAOTNOETE f} XPNOIUOTIOINOETE TO
PUQpress. Kpatriote autod To éyypago
Yl LENOVTIKY avagopd.
Xpnotuomnolgite o PUQpress povo
oUP@WVa PE autd To £yypago.

AuTr n ouoKeLN UMopEi va
xpnotpomoinBei amd maudia nAikiag amd 8
ETWV Kal Avw Kal ATOHA PE HEIWUEVES
OWUATIKES, ALOONTNPLAKES 1} SlavonTIKES
IKQVOTNTEC 1 ENEWPN EUMELpiag Kal
yvwong €av éxouv 600ei emiBAeyn
08nyieg OXETIKA Pe TN Xprion TG
OUOKEVAC e Ao@aAr TPOTTO Kal
KATAVOOUV TOUC KIVOUVOUC EUTTAEYUEVOC.
Ta maidid dev mpémet va maiouv pe To

PUQpress. Ala@opeTIKd, umopei va
npokAnBei BAGPN oto PUQpress.

H kaBaptétnta Kat n ouvtripnon amo tov
XPNoTN dev TPEMEL va TTpayaToToLEiTal
amd madid xwpic mapakohouOnon.
Moté pnv Pubilete kaAwdia, mpileg  T0
PUQpress péoa o€ vepo rj aA\a uypd yia
v amo@uyn nAektpomAnéiag
TPAUUATIOUOV.

Mavta va anevepyonoleite to PUQpress
TIPWV 710 TN CLVTHPNON ) TOV KABAPIoO
Tou PUQpress yla Tnv amoguyr| Tuxov
nAektpomAnéiag i TPAVUATIONOU.
MavTa va amopakpUVETE TO QIG amod TNV
nipiCa mpv and T ouvTAPNoN i ToV
kaBapiopo tou PUQpress yia thv
amo@uyn Tuxov nAektpomAnéiag ry
TPAUHATIOHOU.

Mavta va amoouvdéete 1o PUQpress and
v 1PoPodoacia peuATOC Kal AANO
e€omhiopo av mpokKUYel TPORANUa yia
Vv amo@uyn nAektpomnéiac iy
TPOUUATIOPOV.

MMoté pnv xpnotuomoleite Tnv PUQpress
av umdpyel BAapn otn PUQpress, oto
kaAwdio 1y v mpia. Omoladnmote
emolopBwon mpémnel va Siedyetal Lovo
amo £€0U01080TNUEVO TIPOCWTTIKO
0épPic. MNa autdv Tov okomo,
EMKOWWVAOTE HE TO TUARA
e€umnpétnong mEAATWV 1 TOV €UMopo
oag. Av xpnolpomotrjoete Tnv PUQpress,
70 KaAhwdio Kai tnv mpida pe BAGBN
umopei va mpokAnBei nAektpomAnéia n
TPOAUUATIOHOG.



Mavta va mpooappdleTe TO KATW
AYKIOTPO TIPLV amd TN xprion. Av 8ev 1o
TIPAYUATOTIOIROETE Prmopei va ekteBolv
emkivéuva Kivntd pépn.

Moté pnv TomoBeTteite To XépL 0ag (1) GANa
MéNN) avapeoa otn Baon PUQpress kat
TOV KATW OQLYKTAPA. YITAPXEL Kivouvog
va XTUTTHOETE.

Moté pnv mpaypatomoleite alayég n
Tpomomnolnoglg oto PUQpress. O
KATAOKEUAOTNC Sev pépel kapia eubuvn
yia {nHIEC TTOU TTPOKUTTOUV amd TN un
OWOTH TMAPATAPNON TWV 0SNYIWV.

Mnv pixvete Kdtw T0 PUQpress kat
QMmO@UYETE TA TPAVTAYHATAL.
Ala@OopETIKA, umopei va TpoKAnBei
BA&BN oto PUQpress.

Mnv amocuvdéete To PUQpress
Tpapwvtag To kKaAwdto. Na kpatdate
ndvta yepd To PI¢ Kal va TpaBdre.

Ndvta va tomoBeteite To PUQpress oe
ia emimedn em@dvela xwpig SoVATELC.
Moté punv Aertoupyeite to PUQpress pe
uypaoia 1 o€ MapAOUOLEC UYPEC GUVONKEC.
BeBaiwbeite 611 T0 KAElOTPO (KAE(OTPO HE
Aapn) 6ev Kouviétal PETd TNV
TomoBétnon.

Mnv xpnaipomoleite uypo/Bpeypévo mavi
yla va kaBapioete Tn Baon Tou meotr. O
aAeopEVOG KapEg Ba KoM ogl 0T Baon
TOU TIEDTN.

Moté unv tomoBeteite To PUQpress o€
onpeio Omou pmopei va ekTogeveTal vePO.

«  [loté unv kaBapilete To PUQpress e
midaka vepou i KaBapIoTIKO ATHOU.

1.2 IKavoTNTEC MPOCWMIKOU

0 xpnotng tou PUQpress 6ev xpetdletat va
£xeL1810iTEPEC IKAVOTNTEG. BePaiwbeite ot
éxete SlaAoel Kal KATAVONOEL AUTEC TIG
odnyieg mPLV EyKATAOTAOETE
xpnotpomnoiioete To PUQpress. Kpatriote
auTo TO €yyPAQPO yia HEANOVTIKN avapopd.

1.3 Emednynon twv cupuforwv oto

TPOIGV Kal T CUOKEVaaia.

EL

0 NAeKTPOVIKAG EEOTAIOOC TTOU
SlatiBetal otnv ayopd tng EE

C€

£xel a§lohoynBei mpotov

mAnpoi Ti¢ mpoimoBéaeig Tne EE
yla TV ac@AAELa, TNV LYEia Kal
TNV MPOOTaGia ToU
nepIBdAovtog. H onjpavon EK
gival emiong HEPIKEG POPEC I
€vdel€n ot TnpouvTal ol

nNAEKTPOVIKA £€apTrpaTa, yia
mapddetyua, mou anarrovy
£yKplon TUTIOU Kal €MMioNg TV
ofjpavon EK yia
NAEKTPOpAYVNTIKY oupBatdTnTa
(EMQ) 1 yia e€omAiopd xapnAng

Taong.

TIPEMEL va PEPEL T orpavon EK. H
onpavon EK eixvel 611 To mpoiov

KUKAOQOPNOEL 0TNV ayopd Kat OTL

TPOUMOBETELC £YKPLONE TUTIOU Yia
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Emonpavon étito PUQpress givat
€va TIPOIOV TNG NAEKTPOVIKAG
Katnyopiag | mou mephappdvel
emmAéov MPO@UAGEELG aopaleiag

Emonpavon mouv e§nyei 61t 10
PUQpress diaBétet v
motomoinon ETL Intertek.

Emonuavon mouv e§nyei 6t 1o
PUQpress d1a6étet v
motomoinon PSE.

£T0L WOTE VA TIAPEXOVTAL PECA yia
™ oUVEEDN EMAYWYIKWV UEPWV
(ta omoia Sev ival nAekTPoPOPQ)

Emonpavon mou €nyei 61t o
PUQpress diaBétet tnv
motomoinon KC.

oTov aywyd (yeiwon) mpootaaciag
01N HovVIUN Kawdiwon, yla va

pnv mepAcEL peVA amod auTd o€
TEPIMTWON OPANUATOC OTN
Baowkn povwon.

Emonpavon o6t to PUQpress givat
evBpavaTo.

Emonuavon mou €nyei 6Tt 1o
PUQpress mpémel va ouNéyeTal
XwpLotd ota anoppippata. Mnv
amoppinTeTe o€ Kad0o
amopPIUHATWY.

Emonuavon mou e€nyei 6ti n
OUOKevaoia umopei va

Emonuavon 6tito PUQpress
nipémel va Slatnpeital OTEYVO.

S O

3]+

QVOKUKAWBEL.
Emonuavon ot mpénet va
N . .
“ d XelpileaTe e mpoooxr To
PUQpress.
Emonuavon ot mpénel va 2 EIZANQrH
I I X€ElpiCeoTe Pe autod Tov TpdTo TN
gloxetag aioblEUOpIESS 2.1 ZUpBoAamou XpnoipomoIovVTAL

AloPdote 1o gyxelpidlo mpv 0% auTé To EyXEIPiBIO

xpnon.

. . A TNPOEIAONOIHZH
Emoruavon mou e€nyei 611 10
PUQpress diaBétet v H NPOEIAONMOIHXH vmodeIkvUEL pia

motomoinon NSF.

emkivouvn katdotaon, n omoia, av 6gv
EH[ Emonpavon mou e§nyei 6t 1o

PUQpress dia6étet tnv
motomoinon EAC.

Emonuavon mou €nyei 61t 0
Nu—M PUQpress dia6étet v A NPOXOXH
motomoinon NOM.
(“’ Emonpavon mou e€nyei 61t o
c us

PUQpress dlaBétel tnv
Intertek motomoinon cETLus Intertek.

amo@evyBei, pmopei va mpokaléoel Odvato
oofapo Tpavpatiopd.

H MPOXOXH umodeikvuel pia emkivéuvn

Katdotaon, n omoia, av 6gv amo@euyOei,

MTTOPEl va TIPOKAAEDEL ATTLO 1} PETPLO

Tpavpatiopd. H MPOXOXH xpnowponoleitat,

€TiONG, Y10 VO EMONUAVEL TTPAKTIKEG TTOU O€V

oxetiCovtal He PUOIKO TPAUUATIOHO.



H ZHMEIQYH umodeikvUel Xpriolpeg
TTANPOPOPIEC.

2.2 Eyyinon

H mepiodog eyyunong givat 2 étn amo tnv

nuepopnvia ayopdc. Asite 1o ke@dalo

Mpoblaypa®éc’ yia Tov aplopo tTwv

KUKAWV oupmieong mou KaAUTTovTal ano

v gyyunon.

H eyyUnon kaAUmTel OAeG TIG {nIEG TTOU

ouvoéovTal e Ta TAPAKATW UNKA A TIG

ENATTWHATIKEG EpYacieg. To avtioTolyo

PUQpress Ba emdlopbwBein Ba

avTIKaTaoTadel wpic xpéwon, EKTOC and

Ta €600 PHeTaQoPAC | OPTWTIKAG. H

OWOTN HETAPOPA €ival aTnV euBUVN Tou

TEAATN, Yla auTO TpooTabnote va

epmodioete TI¢ {NMIEG KaTta TV

EMOTPOPT| EVOC TTPOIOVTOG

ouokevdlovtag owotd To PUQpress.

Xpnotpomolote TV apxIKf cuokevacia

yla tnv emotpo@r tou PUQpress.

H eyyunon autn dev kahomtel BAGPBeC

TIOU TIPOKUTITOUV aTo:

= Hn KatdMnAn xprion,

—  {n KatdA\nAn cuvtripnon,

—  éNewn oépPic,

—  Xpnon yia S1a@opeTikd okomd and
autdv mou mpoopiletal,

— M\dBoc eykatdotaon,

— ondotyo,

—  @UOIKN @BoPA N} YIa AOYOUC EKTOC
¢ {wvng EMPPONE Hag.

EL

H eyyunon toxveL povo dtav
Xpnotpomolovvtal Ta yvAola
QVTOANGKTIKA KOPPATIA Kal a&eooudp.
O KataokevaoTn¢ dev épel Kapia
€uBUVN yla emakOAouBEC iy
Seutepevovoeg PAAPeG.

H eyyunon dev kalumtel €€06a ou
TIPOKUTITOUV aTto mdlopOwaoeLg Tou
Sle€dyovTal amo pn mMoTomnoINUEVO
TIPOOWTTIKO.

2.3 Amomoinon gulvvng

Copyright © 2024 Barista Technology B.V. Mg
em@ULAagn KABe vopIpoU SIKAIWPATOG.
Kavéva pépog autng tng dnuoocicuong dev
pmopei va avamapayBei ) S1adoBei pe
omoloSAmoTe TPATO i} HECO XWPIG TNV
niponyouUuevn éykplon tng Barista Technology
B.V. Ot mAnpogopieg oTo mapov Keipevo gival
1dloktnoia ¢ Barista Technology B.V.

3 MEPITPAOH
NPOIONTOX

3.1 Mpoopi{opevn xprion

To PUQpress mpoopietal w¢ évag mpwg
QUTOHATOTIOINUEVOC TIIEOTHG KAQE.

O aNeOpEVOC KAPEC UTTOPEL VO GUUTIIEDTEL E
Hia évtaon mou puBpiletat.

AUTEG 0l OUOKEVEC TTpoopilovTat va
XPNOLLOTIOINBOVV YIa EUTTOPIKEC EQAPHOYEC,
yla mapadetypa og kouliveg eoTiatopiwy,
KUMIKEIWV, VOGOKOUEIWV KAl OE EUTTOPIKEC
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ETIXELPNOELG OTIWG APTOTIOLEID, KPEOTIWAEIX

KT, M@ Ox1 yla ouveyr padikn mapaywyn

TPOPIpWV.

To PUQpress mpoopi{etal amoKAELOTIKA yla

3.2 Mpodwaypawég

EOWTEPLKO XWPO.

Omoladrimote Tpomomoinon tou PUQpress

UTTOPEL Va €XEL EMMTWOELG OTNV A0PAAELQ,

TNV €yyvnon Kal tTn owoTh A&ltoupyia.

MovTtélo Mini Q Pro
Taon pevparog 100 — 240 VAC
Tuxvotnta 50 - 60 Hz
loxog 76 W
Alaotaoeig 136 x 186 x 273 mm 141 x 195 x 286 mm 144 x 196 x 301 mm
5,4x7,3x10,7 ivtoeg 5,6x7,7x11,3 ivtoeg 5,7x7,7x11,6 ivtoeg
Bapog 3,4kg 3,5kg 4,3kg
7,5 lbs 7,7 lbs 9,5 lbs
Migon cupmieong 10-30 kg 5-30kg 5-30kg
22 -66 Ibs 11-66 lbs 11-66 lbs
O¢eppokpaocia 0°C-70°C
Aetrovpyiag 32°F-158°F
Ogppokpacia -40°C-85°C
amoBnKevong -40 °F - 185 °F
Méyiotn Khion 0,5°
KokAog ouprmigong 1,5 SeutepOhenta
IXApa MeCTH Emimebo katw pépog
Eyyonon 2¢émn
KokMot cupmieong 75.000 KUKAOL 300.000 kUKAoL ATEPLOPIOTOL KUKAOL
EVT6G TNG EYYUNONG
Mpo@il matparog 3 5 5
AwakomTng yia Ox1 Ox1 Nat
gvalhayn mpo@ik
MaTHATOg
EvaAlayn mpo@il N/A N/A 5
MATHATog
ZEIPIOKOG aplBpog Agite TV €TIKETA 0TNV KATW TTAEUPA Tou PUQpress
'ETOG KATAOKEVNG Asite TNV €TIKETA 0TNV KATW TAEUPA Tou PUQpress
MAGpeTpog mMeOTH Agite TV €TIKETA 0TNV KATW TAEUPd Tou PUQpress

3.3 Kopua pépn

Acite @ yia v mepiAnYn TwV KOPIWV

pepwv tou Mini.

Acite @ yia v mepilnn Twv KOPIWY

pepwv Tou Q.




Acite @ yia v mepiinn Twv KOPIWY
pepwv tou Pro.

Agite @ yia v mepinyn Twv KOPIWY
pepwv Tou Mini/Q/Pro.

Bida ¢ fdong meotn
Mavw dyxkiotpo

Baon meoth

Avémagog alodntrpag
Katw dykiotpo

Bide¢ Tou KdTw AyKioTPOU
Kahabt aleopévou kagé
006vn

Koupmi Betikd

O ®©® N ok W=

—_
o

. Koupni apvntikod

—_
—_

. Kouvpmi puBuiong

J
N

. AlakomTNng evepyomoinong/
amevepyomoinong

13. OUpa kahwdiou pevpaTOC

14. Podéha pubuiong

15. AlakomTng evaANayng TG Katdotaong

TIATARATOG

16. Kahwdio pevpatog

17. Ahev (4 mm)

18. KAebi og oxjpa T (10 mm)

4 ErKATAITAZIH

‘Exete mapaldfet tnv PUQpress og
AertoupyIkn katdotaon. Twpa MPEMEL Hovo
Va TTPOCAPUOOETE TOV KATW OPLYKTAPA, Kal
va gvepyomoloete v PUQpress. Asite ot
Ke@Aaio «0dnyiec aopaleiagy yia
TIEPIOOOTEPEG AEMTOUEPELEG.

EL

NdBete umdYn OTI OL EIKOVEC O€ AUTO TO
€YXelpiblo Xpnotuevouy pdvo we mapddeiypa.
To mpaypatikd mpoidv umopei va Slagépel
oTnv ep@avion.

4.1 TMpostopacia

4.1.1 'EAeyX0G TWV MEPIEXOHEVWV

ENéyEte oTL mephapBavovTal Oha Ta
e€aptiuarta kai Sev undpyet opatri BAARN. Av
Sev umdpyouV KAmola KOUUATIA 1) €XouV
BAABN, EMIKOIVWVNAOTE [E TOV EUMOPO 0aC 1
e o £€0V01060TNEVO KEVTPO
€€UTINPETNONG TTENATWV.

4.1.2 Epyaleia kat vAiKa
Anaitovpeva epyaleia Kat UAIKA
K\eiotpo (kAeiotpo pe Aapn)

MNapexopeva epyaleia kat UAIKA
K\e16i o€ oxnua T

4.2 Tpocappoyn ToU KATW CEIYKTHpA
To PUQpress éxel oxebla0Tel £T0L WOTE O TA
S10QOopeTIKA KAEIoTPa amd S1AYOPES UNKAVES
TOoU €0MPE0O Va TaPLd{ouv 0TO AYKIOTPO yia

emimedn Kal opllévtia ouprison.

Mavta va mpooappdleTe TO KATW AYKIOTPO
miplv amo tn xprion. Av dev 1o
TIPAYUATOTIOIROETE Prmopei va ekteBolv
emkivéuva Kivntd pépn.
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Mavta va mpooappleTe TO KATW AYKIOTPO
Tiptv amo tn xprion. Av dev To Kdvete umopei
N oupTTieon va pnv gival eminedn kat
opilévtia.

1. Xahapwote ehapd Tig Bideg Tou
KATWw AyKlotpou. Xpnotyomnoleiote To
napexopevo kAedi o oxAuaT. @

2. Mini: Tpapréte 1o kdtw dykiotpo. @
Q/Pro: MeplotpéPte de§l6oTpoPa
™ podéNa TPOCAPUOYHG Yla Va
METAKIVAOETE TTIPOC TA KATW TOV KATW
opyktipa. @

3. Ewodyete 10 KAEiOTPO AVAPETA OTO TAVW
Kat To K&tw dykiotpo. @

4. Mini: MetakivioTe pog Ta mavw 1o
Kkétw aykiotpo. @

Q/Pro: MeploTtpéPTe aploTEPOTTPOPA
™ podéNa TPOCAPUOYHG Yla Va
METAKIVAOETE TTPOG T TTAVW TOV KATW
opyktipa. @

5. Xohapwote ehagpd TG Bideg Tou
KATw AyKlotpou. XpnotyomnoleioTte To
napexopevo kAedi og oxuaT.

2ZHMEIQZH

BePaiwBeite 0Tt dev €xete 0Qi&el KOG TIG
Bidec.

6. AmopakpOvete 1o Kheiotpo. @
7. X@i€te ¢ BideC TOU KATW AYKIOTPOU E
10 KAe1Si og oxua T. @

8. Ew0dyete 10 KAEIOTPO avApESa 0TO MAVW
Kal To KATw AyKIoTpo Kat eNéyEte av
UTOpEiTE Va OUPETE EUKOAA TIPOG TA PECT
10 KAgioTpO.

o

Av gival TOAU 0KOAO Va GUPETE TTPOC TA
Héaa To KAEioTpO, emavaldpete amd To
BApa 2.

BeBaiwbeite 611 T0 KAeiOTPO SEV KOLVIETAL
HETA TV TomoBétnon. ©

4.3 Evepyomoinon tov PUQpress

A TNPOEIAONOIHZH

MMoté pnv xpnotuomoleite Tnv PUQpress av
undpxel BAGPN otn PUQpress, oto kaAwdio fy
v npiCa. Omowadrmote emd1OpOwon mMpémel
va Ste€dyetatl povo amnd e€ouotodotnuévo
TIPOOWTTIKO 0€pPIc. MNa autdv Tov oKoTo,
EMKOIWVWVNAOTE HE TO TUAHA £EUTTNPETNONG
TIEAATWV 1} TOV €UMOPO 0ag. Av
xpnotpomnoijoete Tnv PUQpress, 1o KaAwSL0
Kat tnv mpida pe BAGPN pmopei va mpokAnOei
nAektpomAnéia i TPAVUATIOUOC.

1. Xuvééote T0 KOAWOLO PELUATOC OTO
PUQpress.

2. XuvdéoTe TV AMN akpn Tou KaAwdiou
1oXV0G 0TO 0OUKO 1 (Toixoq) mpila.

3. Evepyonoieiote To PUQpress
pubuilovtag Tov Srakdémtn on/off oto
I



5 AEITOYPTIA

To PUQpress gival Twpa £TOL0 va
Aettoupynoel. Twpa mpémel povo va
xpnotpomnojoete To PUQpress kat va
TIPOCAPHOCETE TIC PUBUITELC Yla va
Snuioupynoete évav Téhelo Kagé! Agite To
Ke@Aaio ‘O8nyiec aopdalelag yla
TIEPLOOOTEPEC TTANPOPOPIEC.

5.1 Mpostopacia

5.1.1 EpyaAgia kat UAiKa

Anaitoupeva epyaleia Kat UNIKA
K\eiotpo (kAeiotpo pe Aafny) pe
OAEOUEVO KaQE

5.2 Xpnowomoinon tng PUQpress o€
Bacikn Asttoupyia (yia Mini, Q, kat
Pro)

1. EuBuypappiote Tov aAeopévo Kaé 0To
KAeioTpo.

2. Eiodyete 10 KAEIOTPO AvAPESA OTO TTAVW
Kal TO KATW AYKIOTPO.

3. To PUQpress apyiCel autopata
oupmigon Tou kagé. O avémagog
alednTAPAC aVIKVEVEL TO LETANNIKO
KAeioTpo.

4. Mepipévete péxpt 1o PUQpress va
OUUTTIECEL TOV KAQE.

5.  ATIOMOKPUVETE TO KAE(OTPO PETd amd
évav m\fpn KUKMo yla mepimou 1,5
devutepdAenTo.

EL

5.3 Xpnowomnoinon tng evaAhayng
Kataotacng matiparog (pévo Pro)

1. EuBuypappiote Tov aAeopévo Kapé 0to
KAeioTpo.

2. Tatriote Tov Stakomtn evaAlayng
NG Kataocraong maruarog. O LED
SiakomTNG evalayng NG KataoTaong
natApato yivetat moptokahi. ©

3. Ewodyete 10 KAEIOTPO avapEsa 0TO MAvVW
Kal TO KATw AYKIoTPO.

4. To PUQpress apxiCel autépata tn
oupmigon Tou kagé. O avémagog
alednTAPAC aviKVeVEL TO HETANNIKO
KAeioTpO.

5. Neppévete péxpt to PUQpress va
OUUTTIECEL TOV KAQE.

H PUQpress emoTtpépel oTnV Bacikn
\ertoupyia.

O LED 81aKk4mtng evaAayig g
KATAOTAONG TATAKATOC YiveETal AEUKAC.

6. ATMOUOKPUVETE TO KAEIOTPO HETA Ao
évav mripn kUKo yia mepimou 1,5
devutepodAenTo.

5.4 TMpoocappoynTng Bacikng

Suvapung Tov marfparog
PuBuiote tnv évtaon ouumieong pe tnv
006vn Kat ta Koupmid.

1. TMatnote To Kouumi O€TIKO yia va
avénoete tn SVvapn.

2. TatoTe TO KOV APVNTIKO Yia va
MEIWOETE TN Suvaun.
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H évtaon avaypdgetat o€ kiAa (kg) 1y
NiBpeg (Ibs).

O LED 1akémng evaAhayng g
KATAOTAONG TTATAIATOG TTOPAEVEL
Aeukog av dev matnBei o Stakdmng
evalayn¢ TG KATAoTaoNG MATAKATOC.

5.5 TMpocappoyn TG SUVApNg otV

gvallayn matjpatog (pévo Pro)
Mpoocappdote Tn SUvapn otnv evalayn
TIATAROTOC e TO SLAKOTTN eVAANAYNG TNG
KATAOTAONG ATAKATOC KAl TO KoupTi Simia
otnv 0Bovn.

1. MNatnote Tov StakomTn evalAayng
¢ Karaotaong matparog. O LED
S1aKOTTNG vaAlayng TnG KAatdotaong
TIATARATOG YiVETAL TTOPTOKAAL.

2. Tatiote To Koupumi OTIKO yia va
avénoete Tn Suvapun.

3. TatoTe TO KOUUM APVNTIKO yia va
HelwoeTe TN Suvapn.

4. Matote Eavd Tov Slakomtn
gvallayng TG KATaotaong
TATAHATOG Y0 VA EMOTPEPETE OTNV
BaoikA Katdotaon matipaTog, i
niepluévete yla 5 deutepdAenta. O LED
S1aKOTTNG evaAayng TN Katdotaong
TIATAHATOG YivETal A€UKOC 0T Bacikn
Kataotaon.

10

5.6 EmAé€te TNV BaciKn Kataotaon

MATHHATOC.

1. MNatAoTe mMapaTETAUEVA TO KOV

PUBMIONG Y0 5 SeuTepOAenTaL.

2. XpPnOIUOTIOIEIOTE TO KoUK OETIKO Kal

aApVNTIKO YIa VA PUOUICETE TNV TN,

3. EmAé€te avdpeoa oTIC mapakatw

pubuioeic:
Mini

Kwdi- | PUBpion Ene€iynon

KOG

PO TAXYTHTA Kavovikn taxvtnta
oupmieong 1,5
SeutepoOlenta

P1 AKPIBEIA Apyn avakAnon g
Baong meotn

P2 MONH Movn oupmigon

Q/Pro

Kwdi- | PUBpion Ene€iynon

KOG

PO TAXYTHTA Kavovikr tax0tnta
oupmieong 1,5
SeutepOhenta

P1 AKPIBEIA Apyn avakAnon g
Baong meotn

P2 HIIA ‘Hma avaxkAnon tng
Baong meotn, xapnAn
évtaon oupmieong (5
-15kg)

P3 NMOAAANAH | TpumAr cupmigon

P4 MONH Movn oupmigon

4. Tatote To Koupmi pUOMION yla va

empBePaiwoete TN pUBULON.




5.7 EmAé€te Tnv evallayn tng

Kataotacng matiparog (pévo Pro)

1. TMathote Tov Stakomtn evallayng
NG KATAOTAGNG TTATHHATOG YIa
5 deutepolenta. O LED Siakomtng
eval\ayn¢ TG KATAoTaong maTHHATog
yivetal mopToKaAi.

2. XpnoIUOTIOLEIOTE TO KOUMTTI OETIKO Kal
APVNTIKO Y10 va puBUicETE TO IPOPIA.

3. Emé€te avdpeoa otig mapakdtw
pubpioelg:

Pro

Kwdi- | PUBon Eme€niynon
KOG

A0 TAXYTHTA Kavovikr tax0tnta
oupmieong 1,5
SeutepOlenta

Al AKPIBEIA Apyn avakAnon g
Baong meotn

A2 HIIA ‘Hma avakAnon tng
Baong meoth, xaunAn
évtaon ovumieong (5

-15kg)
A3 NMOAAATAH | Tpumhr ouprmieon
A4 MONH Movr) cupmieon

4. TMatrote Tov StakOomTn evaAAayng
NG KATAoTaong matpAToG yia
empPePaiwon Tou mpo@ih.

O LED 1akémng evaAhayng g
KATAOTAONG MATAMATOC YiveTal A€UKOC.

5.8 'EAgyXog HETPNONG TOU KUKAOU
GupmiEon¢
1. ‘Otav n PUQpress dev xpnaotpomoleital,

SlatnprioeTe matnpévo To Koupni OeTIkO

Kal apvNTIKO Yla 3 deutepdAenta.

EL

2. HoBo6vn avaBoofrvel e évav aplbuo
yla 5 deutepoAenta. MoAamhactdote
autdv Tov aplBuo pe 1o 5.000 yia Thv
KATAPETPNON TOU KUKAOU GUUTTiEDNC.

5.9 ‘'EAgyXoG TN KATAPETPNONG TOU
KUKAOU KaBapiotnrag

1. MNatnote o0 Kouumi PUOMIONG.

2. AlatnpnoTe matnpévo To Koupri OeTiko
KOl apvNTIKO yia 3 Seutepolenta Otav
n PUQpress Bpioketal o€ katdotaon
kaBaplopou.

3. HoB6vn avaBoofrivel e évav aptBué yia
5 deutepolenta. MoAamhaotdote auto
Tov aplBpd pe 1o 20 yla TNV Katapétpnon
TOU KUKMoV kaBapiopov.

5.10 Amevepyomoinon tou PUQpress

1. Amevepyoroleiote To PUQpress
pubuilovtag Tov Srakémtn on/off oto
0.

2. AmopakpuveTe To kahwdlio loxuog and To
00UKo N (toixog) Tnv mpia.

3. Amoouvdéote 1o KaAwdIo pevATOC aTTO
1o PUQpress.

6 ZXIYNTHPHXIH

To PUQpress gival étowo yia xpnon. Mpémet
povo va ouvtnprioete 1o PUQpress yia va
ouveyioel Tn Snuioupyia Tou TéAEIOU KaE!
Acgite 10 KEPANaLO ‘Odnyiec aopaleiac yia
TIEPIOOOTEPEC TTANPOPOPIEC.

11



puaQ

6.1 TMposeTopacia

6.1.1 Epyalsia kat uhika
MNapexopeva epyaleia kat UAIKA
Alev

Anartoupeva epyaleia Kat UNIKA
BoUptoa
Yypo mavi
STeyvo mavi

6.2 KaBapiotnta

KaBapiote To mepifAnua tou PUQpress e
éva vypd mavi.

Acite Tov mivaka yia pia mepiinyn Twv
Slaotnpdtwy Kabapldtnrac.

ZHMEIQZH

KaBapiote Ta e§aptripata tou PUQpress
oUPPWVA pE Ta SlaoThpata kabaplotnTag.
Ala@opeTiKd, umopei va mpokAnBei PAARN
ota e€aptrpata Tou PUQpress.

E€aptnpa Tpomog Awdotnpa
KaBapiotnrag | Kabapiotnrag

Baon meot)
(kaTw mMAevpd)

X1eyvo mavi KaBnuepva

Baon meoth EBSopadiaia

(oAéKAnpn)

21eyvo mavi

Mavw 2TEYVO mavi
KolotnTa
AYKIOTPOU
(6Tav
QTMOMaK-
puvetaln
Baon meotn)

ERSopadiaia

Avénagog
alontrpag

Bouptoa Kabnpepwad

6.2.1 KaBapiotnta tng faong meoti

KaBapiote TakTika Tn Baon meotn:

1. TMatnote To kouumi puOMIoNG. H Baon
TIEOTH HETAKIVEITAL TTPOG TA KATW OTN
0¢on kabapiotnTag.

2. ATIOHOKPUVETE TO KATIAKL OO TO
PUQpress.

3. Zefidbwote ™ Bida Tng Bdong
mmeoTn yupifovtag 1o KAeISi dAev
aplotepéotpopa. @

4. Amopoakpuvete tn Bida.

Zefidwote T Paon matnTnplov
yupiovtac Se€lootpoga. @

6. Me pia Bouptoa 1 éva oTeyVo mavi
kaBapiote tn fdon matnTneELoL KAl TV
KoINOTNTA.

A NMPOXOXH

Mnv xpnoipomoleite uypo/Bpeypévo mavi yia
va kaBapioete T fdon Tou meoth. O
oAeopévoC Kapég Ba KoM oel oTn Baon Tou
TIEOTH.

7. Bidwote avd otn fdon matntnplol
yupiovtac apiotepdotpopa. @
TomoBetiote To madiuadt.

Bidwote ava ) Bida yupilovtag 1o
K\e1Si dAev Se€idotpoga. B

10. TomoBetroTe TO Kamdki Tou PUQpress.

11. Mathote Eavd To Kovpmi pUOMIONG. H
Baon meotnA petakiveital mpog Ta mavw
otV apyIkn Béon.



6.3 AmoOnkeuon

AnoBnkevote 1o PUQpress o€ E0WTEPIKO
XWPO, XWPIG uypaacia Kal pe ac@dAela,
Hakpld amd maudia.

6.4 Xuvtijpnon

6.4.1 ZépPig

Onoladrimote emblopOwon mpémel va
Sie€ayetarl povo amd e§ouolodotnpévo €161KO
TIPOOWTIKO. A auT6V TOV OKOTIO,
EMKOWWVHAOTE LE TO TUAKA Yla 0EPPIS
embél1opBwong 1 1o éumopd oag. Asite TI¢
odnyieg aopaleiag oTo kepaato «0dnyieg
A0QAAELOGY.

H ouvtripnon Kat 6 ot emdlopBwoelg
TIPETEL VA TIpAyATOTTOlOUVTAL OO éval
KEVTPO €€UTINPETNONG TTEAATWV 1) TOV EUTTOPd
00,

Av €XETE PLa VEQ UNXAVH EOTIPECO LE
SlapopeTikn SidueTpo matnTnPIoU,
EMKOWWVHAOTE LE TOV TOTIKO EUMOPO 0ag.
Mmopouv va oag mapéxouv pia véa Bdon
TaTNTNELOU Kal évav mAavw oPLYKTHPA Kal va
avtaANAEETE AUTA TA KOUUATIAL.

EL

Yndpyouv Stabéoipot Suo TumolL yia mavw
OPIYKTAPEG. O OQIYKTHPAG TTOU TIPETEL Va
xpnotpomotjoste e€aptdrat amd tn didpeTpo
¢ Bdon matnTneLov:

Mavw dykiotpo 1: 53 —= 55 mm

Mavw aykiotpo 2: 56 — 59 mm
Av n S1apeTpog Tou Kahablol @iAtpou TG
VEAC UNXAVNG €XEL BLAPOPETIKO €UPOC aTTO TO
KataAnAo yia to PUQpress, mpémel va
aMa&ete To mavw AyKioTpo aAAd Kat Tn Bdon
TEDTN. Av €xouVv TO (510 EVPOC, TOTE PETEL
va aA\aete povo tn Bdon meotn.

6.4.2 Mapayyelia avtaAAAKTIKWOV
Ta avTaANAKTIKA UTTOpEiTE Va Ta
TIapayyeileTe amd Tov Kévtpo e§unNPETNoNG
TIEAATWV 1| TOV TOTTIKO €UMOpd GaC.
MNa va S1a0@alicETE TNV AUEOT KAl OWOTN
enefepyaoia T mapayyehiag oag, sivat
ONMAVTIKEC Ol TTAPAKATW TTANPOYOPIEC:
JEIPLOKAC aplBpog
Meptypapn Tou e§aptripatog mou Ba
QVTIKATAOTAOETE. XPNOIUOTIOLEIOTE TO
{610 6vopa pe To €€dpTnpa MoV
avagépetal oto Kepahato ‘Kupla pépn.
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7 ANTIMETQMIZH NPOBAHMATQN

MpofAnpa

Artia(eg)

Noon(&g)

0 aAeopévog KapEg

KOA\@el oTn Bdaon meoTn.

H Bdon meot €xet Aimog 1y eivat
Bpwpikn.

KaBapiote tn Bdon meotn.

H Bdon meotn gival uypn.

JTEYVWOTE TN BAon TMEOTH.

To PUQpress dev
€KKIVEiTal, n 0Bovn dev
Aertoupyei.

To kaAwdlo pevpatog Sev gival cwota
ouvdedepévo oto PUQpress.

Yuvd€aTe To KAOAWSI0 PEVUATOC OTO
PUQpress.

To kaAwdlo toxvog Sev gival
ouvdedepévo o€ éva 6oUKO 1 (ToiXog)
Hia mpida.

Yuvdéote To KaAwS10 LoXVOG OTO
00UKO 1 (Toixoq) TV mpida.

To kaAwd1o 1oxvo¢ Sev ival owoTtd
ouvdedepévo o€ éva 6oUKO 1 (ToiXog)
Hia mpida.

AmopakpUVeTe To KaAwdio 1oxU0G Kal
0uvd£oTE 0WOTA TO KAAWSIO 1oXUOG
070 00UKO K (Toixoq) TV mpila.

To oouko 1 (toixoq) mpiCa dev
Aertoupyei.

AMOPAKPUVETE TO KAAWSLO 1oXVOG Kal
SokipdoTe o€ éva GANo coUKo iy
(toixoq) mpica.

H oupmigon 6ev
EKKIVEITAL EVW AelTOUPYEL
n katdotaon
KaBaplotntac.

0 a1oOntripag dev aviKveLEL KATTOL0
KAEIOTPO ylaTi To KAEIOTPO dev €xel
TomoBetnOei MARpwC.

TomoBetrioTe avd Tov KdTw
OQIYKTAPA.

O oUUMIEOPEVOG KAPEG
Oev eival emimedog petd
™ ouumigon.

0 aleopévog kagéEg Sev gival
€VOUYPAUUIOPEVOC TIPIV aTTO TN XPHOoN
Tou PUQpress.

EuBuypappiote Tov aAeopévo kapé
0TO KAEIOTPO TIPLV A6 TN CLTTEDN.

To k\eioTtpo Sev epappolel oteva/
KOUVIETAL KATA TN oupmieon.

TomoBetrote {avd Tov KATW
oQIyKTHpa.

H oupmigon dev
EKKIVE(TAL EVW) TO
PUQpress givat
EVEPYOTIOINUEVO KAl N
006vn Aertoupyei.

0 avémagog aloOntrpag eivat
ENATTWUATIKOG.

EmikolvwvnoTe e Tov EUmopo yla
QVTIKATAOTAON TOU AVETIAPOU
aobntpa.

AkouyovTal TIEpiepyoL
06puPot amd tn povdda
Siokou.

H pnxavikr povdda (nAektpokivntripag
Kal ypavadia) éxet @Bapei.

EmikolvwvnoTe e Tov EUmopo yla
QVTIKATAOTAON TNG UNXAVIKAG
Hovadag. Mpoadiopiote To GUVOAO TwV
KOKAWV TTATAHOTOC TIOU €XEL
TIPAYLATOTIOOEL N INXAVIKI povada.
AUTO EVNUEPWVEL TOV EUTTOPO AV N
QVTIKATAOTAON TNG UNXAVIKAG povdda
KaAUmrTeTat anmd v eyyunon i av n
avVTIKATAoTaoN €ival cuvTHENON.

14
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0 diakémng evaNayrg | O diakoémtng evallayig tng EMmKoWWwvAoTE UE TOV EUmopo yia ThV
¢ Katdotaong KOTAOTAONG TTATAUATOG €XEL OQANUA. | AVTIKATACTAON TOU SIAKOTTN
TATAUATOC TOPAPEVEL £VOAAYNG TNG KATAOTAONG TTATHUOTOG
AeuKoC. Ao ToV MVAKA KUKAWUATWV.
Av BéNeTe va ouveyioeTe Pe TNV Baotkn
KATAOTACON MATAMATOG, EMKOWWVHOTE
€ TOV £UTTOPO Y1 VA OTTEVEPYOTIOLN OEL
Tov S1aKOTTN EVANAYNE TNG
KATAoTaoNG MATAMATOG.
0 Slakomng evalayng | O Siakomtng evallayrig tng EMKOWWVAOTE L€ TOV EUMOPO Yia TV
NG Kataotaong KOTAOTAoNG MATANATOC EXEL OQANHA. | AVTIKATAOTACH TOU S1aKOMTN
TIOTHUATOC TTAPANEVEL evalhayrig TNG KATAoTaong mOTARATOG
TIOPTOKAAL. Ao Tov TVAKA KUKAWUATWV.

Y& mepintwon SUOAEITOUPYIAC 1) CUVEXOUEVWY GQAAUATWY, EMMKOIVWVAOTE WE TO EUMOPO 0ag i TO

£€0U01060TNPEVO KEVTPO EUTTNPETNONG TTEAATWV.

8 ANOPPIVH

To oUuPoAo auto umodelkviel 6Tt n PUQpress dev mpémel va amoppinmtetal padi Pe Ta OIKIaKA
anéPAnta otny EE. MNa va amo@Uyete Tnv poAuvon tou meptBANOVTOC i yla va unv ivat
emPBAaBég yia Tnv avBpwmivn uvyeia, giote umeLBUVOL yla TNV AVAKUKAWGT) TOU WOTE va
BonOrjoete 0TNV AELPOPO EMAVAXPNOILOTIOINCN TWV AKATEPYAOTWY UNKWV. Av BENeTE va
EMOTPEYETE pia Xpnotpomoinpévn PUQpress, pmopeite va XpnoloToloeTe Ta ouvion
OUOTHHATA EMOTPOPNG KAl CUANOYAG 1 VA EMIKOIVWVIOETE LIE TO KATACTNUA and 6mou
ayopdoete Tnv PUQpress. Autoi mopoulv va avakukAwoouv tnv PUQpress.

Amoppiyte tnv PUQpress cUp@wVa Pe TOUG LloXVOVTEG KavoviopoUG i emotpéPte Tnv PUQpress

0TOV €UMopd 00G. XPNOIUOTIOIEIOTE TNV ApPXIKH CUOKEVAsia yla Tnv emotpor| tng PUQpress.
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Mpexpe Bcero mMbl xoTenu 6bl NO3APaBUTbL
Bac c nokynkoi Bawero nepsoro Temnepa
ana kope PUQpress n nobnarogapnts Bac 3a
AoBepuie K Hallel NpoayKLmMu.

PUQpress — 310 NonHOCTbIO
aBTOMATWNYECKMIA TeMMNep, pa3paboTaHHbIN
N0AbMU, NATAIOLWMMU CTPACTb K UAeanbHOMY
Kode 1 3neraHTHON TEXHONOTrUN.

Hawwm cneyunanucTbl NPUNoXmunm Bce cBou
3HAHWA U OTAANNM CebA LeNIMKOM pa3paboTke
1AeanbHOro MHCTPYMEHTa Ana

CTaHAapTU3aunn fasnieHnA NnpeccoBaHmA,



ABNAIOLLErOCs KPUTUYECKMN BaXKHbIM
napameTpom AnA NonayyYeHus neanbHom
yawku Kode.

BHMMaTenbHO npounTaiiTe 3T0 PyKOBOACTBO,
YTOGbI BbI M BALLW KAVEHTbI MO
MaKCManbHO 3GPeKTUBHO 1CMONb30BaTh
yctporncteo PUQpress. CoxpaHuTe
PyKOBOACTBO nocsie npouteHus. Ecnv Bam
YTO-TO HEMOHATHO, CBAXKUTECH C BaLUUM
odrUManbHBIM ANEPOM WK
HenocpefCcTBEHHO C HaMMU.

*Kenaem Bam npuaTHOro u otnnyHoro
BPEMANPENPOBOXAEHNA C HOBbIM TEMMEPOM
PUQpress!

C HaunyyLWUMN NOXeNaHNAMM N3
AmcTeppama,
Barista Technology B.V.

1 TEXHUKA
BE3ONACHOCTU

1.1 TMpaBuna TexHuKn 6esonacHocTy

- [lpounTaiiTe 1 n3yuute copepxallmeca B
3TOM [JOKYMEHTe NHCTPYKLMK Nepes
YCTaHOBKOW WS NCMONb30BaHNEM
PUQpress. CoxpaHuTe 3TOT JOKYMEHT
ANA UCMONb30BaHWA B byayLiem.

- PUQpress cnegyet ncnonb3osatb
COrMacHO OMMCaHHbIM B HAaCTOALLEM
LOKYMEHTE MHCTPYKLUAM.

+ JlaHHbIM NPMBOPOM MOTYT NOSIb30BaTHCA

RU

[eTu B BO3pacTe OT 8 IeT 1 CTaplLue, a
TaKXe N1La C OrpaHNYeHHbIMM
dr3nyecKnMm, CeHCOPHLIMU MK
YMCTBEHHbIMV CMOCOGHOCTAMM NN C
HEe[IOCTaTKOM OMbITa U 3HAHWIA, eCNV OHK
HaxomATcA nog HabnofeHem nnu
WHCTPYKTNPOBaHbI OTHOCUTENIBHO
6e3onacHoro ncnonb3oBaHuaA Npubopa
11 MOHUMAKOT OMACHOCTMW BOBJIEUYEHHbII.
KaTeropumuecku 3anpelyaetca
pa3pewaTtb getam urpatb ¢ PUQpress.
VHaue 310 MOXeET NpuBeCTU K
nospexaeHuto PUQpress.

[eTv He JOMXKHbI YNCTUTb UK
BbIMOSIHATL 06CNyXMBaHe 6e3
npucmoTpa.

KaTeropnuecku 3anpeliaercs norpy»arb
kabenu, Bunkn unu temnep PUQpress B
BOAY UNU ApYyrine XUAKOCTU BO
n3bexaHue yaapa anekTpuyeckum
TOKOM WS TPAaBMUPOBAHNA.

Bcerpa Bbikntouante PUQpress nepen
BbIMOSIHEHMEM 06CNYKIBAHNA UMK
oumnctkn PUQpress Bo n3bexaHue yaapa
3NEeKTPUYECKIIM TOKOM UNK
TPaBMMPOBAHUA.

Bcerpa BbiHMMaliTe BUAIKY 13 PO3ETKM
nepea BbiNoNHeHeM 06CNyXBaHUA
unn ounctkn PUQpress Bo n3bexaHue
yoapa 3neKTpruYeckuM TOKOM Ui
TPaBMUPOBaHUA.

Bcerpa otcoepunaite PUQpress ot
WCTOYHMKA NUTAHUA 1 JPYroro
060pynoBaHNA B CllyYae BO3HUKHOBEHNA
npo6iem Bo n3bexaHue yaapa
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3NEKTPUYECKIM TOKOM U1K
TPaBMVPOBaHNA.

Kateropunueckn 3anpeluaetca
ncnonb3oBaTb PUQpress ¢
NOBPeXAEHHbBIM Kabenem nunu BUNKo.
Jlio6ble peMOHTHbIe paboTbl AOMKHbI
BbINOMHATHCA TONbKO YNOHOMOYEHHbIM
CepBUCHbIM NepcoHanom. na atoro
CBAXNTECH C PEMOHTHBIM LIEHTPOM
Cny06bl NOAAEPXKKN KNMEHTOB UK
BalLvm aunepom. icnonb3oBaHue
PUQpress ¢ noBpexaéHHbIM Kabenem
NN BUIIKOW MOXET NPUBECT K
MOPaXeHWI0 SNeKTPUYECKNM TOKOM WK
TPaBMMPOBaHNIO.

A BHUMAHME

Bcerpa perynupyiite HUXKHUI 3aKUM
nepea Ucnonb3oBaHnem. B npotneHom
Cnyyae CylecTByeT onacHoCTb
TPaBMMPOBAHUA ABXKYLUMMMNCA
feTanamu.

KaTeropnuecku 3anpeliaeTcs BCTaBAATb
PYyKu (MK gpyrue KOHEYHOCTY) Mexay
ocHoBaHuem PUQpress 1 HUXHUM
3aX1MoM. OnacHOCTb 3aLLemieHus.
KaTteropunuecku 3anpeliaeTca BHOCUTb
Kakune-nn6o mogudukaumm nim
n3meHeHusa B PUQpress. Mpounssogutens
He HeC&T HMKaKol OTBETCTBEHHOCTU 3a
MOBPEXAeHNA, BO3HUKLLVE B pe3yNbTaThbl
Hecob/I0AEHNA STUX NHCTPYKLIWIA.

He poHsiite PUQpress 1 6epernTte ero ot
ynapoB. MiHaye 5To MOXeT NpuBeCTr K
nospexaeHuio PUQpress.

+  He BbiHuMmaiTe Buunky PUQpress 13
po3eTku, 6epAck 3a Kabenb. Mpu
n3BneyeHUn Kabensa NnMTaHUaA N3 po3eTku
BCEraa flepXuTech 3a BUNKY.

- Bcerpa ctaBbTe PUQpress Ha poBHYto,
HeBMOPMPYIOLLYIO NOBEPXHOCTb.

- Kateropuuecku 3anpewjaerca
ncnonb3oBaTb PUQpress BO BNaXHbIX
YCNoBUsX.

«  Ybeputecb B TOM, UTO fiepxaTeb
dunbTpa (pyKoATka) He NokKaunBaeTca
nocne perynampoBKu.

+  He ncnonb3yiite BnaxHyto TpANKy AnA
OUNCTKM OCHOBaHWA Temnepa. Monotblii
Kode byneT npununaTb K OCHOBAHIO
Temnepa.

- Kateropuyecku 3anpelyaerca
ycTaHaBnuBatb PUQpress pagom ¢
BOAAHBIMU CTPYAMU.

+  Hukorga He oumwante PUQpress cTpyeit
BOAbI UMM MNAPOOUNCTUTENEM.

1.2 Tpe6oBaHMA K nepcoHany

K nonb3oatenio PUQpress He
NpeabABAAOTCA HAKAKUEe 0cobble
TpeboBaHus. [pounTaiite 1 usyuute
cofiepallyecs B 5TOM JOKyMeHTe
VHCTPYKLWM Nepes yCTaHOBKOW U
ncnonb3oBaHrem PUQpress. CoxpaHuTe 3TOT
AOKYMEHT AnA NCnonb3oBaHKA B OyayLiem.



1.3 Pa3bAcHeHne 0603HauYeHN Ha

nspenun n ynakoBke

RU

[
\‘0

YKazaHue, uto cefyet
cobt0aTb OCTOPOXKHOCTb NPU
obpauieHun ¢ PUQpress.

q3

Bcé anekTpoHHOE 060pynoBaHue,
npoaaBaemMoe Ha pbiHke B EC,
DOSIKHO UMeTb MapKunpoBsky CE.
Mapkuposka CE o3Hauaer, 4to
n3aenue 6bi10 U3yyeHo nepen
MOCTaBKOW Ha PbIHOK 1
cooTBeTCTBYeT TpeboBaHuam EC
no 6e30MacHoOCTM, OXpaHe
3[10POBbA 1 OKpY>KatoLLeli CpeAbl.
MHoraa mapkuposka CE asnaetca
MOATBEPXAEHNEM COOTBETCTBUA
TpeboBaHMAM cepTudrKaLmm
TMna. Hanprumep, SNeKTPOHHbIe
KOMMOHEHTbI, KOTOPble AOMKHbI
npounTn cepTuduKaLmio,
mapkuposka CE ana
0603HaueHNA 3NeKTPOMarHTHo
coBmecTumoctu (AMC) nnmn
HU3KOBOJNILTHOE 060pYyaOBaHMeE.

—
—)

YKa3zaHue, UTo ynakoBka
PUQpress gonkHa pacnonaratbca
3TOW CTOPOHOW BBEPX.

[pounTaiite pyKOBOACTBO Nepen
MCNONb30BaHNEM.

0J|

PUQpress umeet ceptundukaumio
NSF.

AL

PUQpress umeeT ceptudmkaumio
EAC.

PUQpress umeeTt ceptudmkaLmio
NOM.

N
=

o

Intertek
5005294

PUQpress umeeTt ceptdpmkaumio
cETLus Intertek.

Yka3aHue, uto PUQpress Anaetca
3NEKTPUYECKUM U3JeNreMm Knacca
| co cpeacTBamu noacoennHeHna
3N1eKTPONPOBOAALLMX YACTEl
(koTopble He ABRATCA
3/1IEMEHTAMW MOA HaNpPsXKeHneMm)
K 3aLMTHOMY (3a3emnatoLemy)
NPOBOAHNKY B GUKCUPOBAHHOM
pa3BojKe Taknm 06pa3om, uto
3TV YaCTV He MOTYT NPOBOAUTL
TOK B C/lyyae 0TKa3a OCHOBHOM
n3onaymun.

©

Intertek

PUQpress umeeTt ceptudmkaumio
ETL Intertek.

PUQpress umeeT ceptudumkaumio
PSE.

PUQpress umeeT ceptudmkaumio
KC.

Temnep PUQpress pomxeH
YTUNN3MPOBATHCA B
pa3obpaHHom Buge. He
BblOpacblBaliTe B Mycop.

Yka3aHue, uto PUQpress Ansaetca
XPYNKUM U3[eNnem.

2o I = )

YnakoBka MoOXeT 6biTb
nepepabotaHa.

ndlila

Yka3zaHue, uto PUQpress fomxeH
XPaHUTbCA B CyXOCTH.
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2 BCTYNNEHUE

2.1 Wcnonb3yembie B pyKOBOACTBE

o6o03HaueHns

MPEAYNPEKAEHWE yKa3biBaeT Ha onacHyto
CUTYyaLmIo, KOTopas, ecin eé He YCTPaHUTb,
MOXET NPUBECTN K CMEPTU NN CEPbE3HON

TpaBme.

BH/MAHMWE yka3biBaeT Ha onacHyio
CuTyaLmio, KoTopas, ecsin eé He YCTPaHuTb,
MOXET MPUBECTU K HE3HAUUTENIbHON TPaBMe
nnu TpaBme cpepHen Taxectn. BHUMAHUE
TaKXe UCMoNb3yeTcs B CUTyaLMAX, He

CBA3aHHDbIX C TeJIECHbIM NOBpeXAeHNneMm.

MPUMEYAHWE yka3biBaeT Ha nonesHyo
MH$opmaLmio.

2.2 TlapaHTua

« [apaHTWIHbBIN CPOK COCTaBNAET 2 roaa C
natbl nprobpeteHua. Konuuectso
LIMKINOB NPeccoBaHmA, MoKpbiBaeMoe
rapaHTuen, cM. B rnase «TexHuyeckme
XapaKTepPUCTUKI».

« [apaHTuA pacnpocTpaHaeTca Ha Bce
MOBPEeXAeHNA, CBA3aHHble C
HeKayeCTBEHHbIMW MaTepranammn unm
HU3KIM KaueCTBOM U3roToBnieHumA. B

3TOM CJ1yyae PEMOHT UK 3aMeHa

Temnepa PUQpress ocyuiectBnserca
6ecnnaTHo, 3a UCKIOYEHMEM PacXoLoB
Ha TPAHCMOPTUPOBKY WU NEPECHISIKY.
KnneHT HecéT OTBETCTBEHHOCTb 3a
HaAnexallyo nepecbiniky, noctapanTecb
n3bexaTb NOBpexaeHma Temnepa
PUQpress Bo Bpems Bo3BpaTa, ynakoBas
€ro COOTBETCTBYHLLMM 06pa3oM.
Vicnonb3yiTe opurnHanbHyo ynakoBKy
ans Bossparta PUQpress.

JTa rapaHTMA He PacnpoCTpaHAETCA Ha

NOBPEXAEHNSA, BO3HUKLLNE B

pesynbrare:

—  HenpaBUIbHOIO NCMOJIb30BaHNS;

—  HenpaBUbHOIO 06CYXNBAHNS;

—  HejoCTaTOYHOro 06CNyXMBaHMA;

—  MCMONb30BaHWA He N0 Ha3HaYeHuo;

—  HenpaBU/bHON YCTaHOBKMU;

—  MONOMKY;

—  eCcTeCTBEHHOro U3HOCa Uan nNo
NpUYMHaMm, Ha KOTOpble Mbl He
MO>KeM NoBIUATb.

[inAa coxpaHeHMA rapaHTM NCNoNb3yinTe

TONbKO OPUIrMHanNbHble 3an4acTi 1

NPUHAANEXHOCTU.

[Mpon3BoanTenb He HEeCET HMKaKON

OTBETCTBEHHOCTV 33 NOC/eayLLmne NIn

BTOPUYHbIE NOBPEXAEHNA.

JTa rapaHTMA He PacnpoCTpaHAETCA Ha

pacxofbl, NOHECEHHbIE B CBA3M C

PEMOHTOM HEeYNOIHOMOYEHHbIM

nepcoHanom.



2.3 OrpaHuuyeHne OTBETCTBEHHOCTUN
AsTopckme npasa © 2024 Barista Technology
B.V. Bce npaBa 3awmieHbl. 3anpetyaeTca
BOCMPOU3BOANTb UK NepefjaBaTb KaKyto-
nnbo YacTb AAHHOTO JOKYMeHTa B 060
dopme unu nobbimu cnocobamm 6e3
NpeABapuTeNbHOro NMCbMEHHOTO
pa3spelueHus Barista Technology B.V.
MHbopmauws, copepxaliancs B JaHHOM
[OKyMeHTe, ABNAETCS COOCTBEHHOCTBIO
Barista Technology B.V.

3.2 TexHUuYecKNe XapaKTepucTuKn

RU

3 OMNMWUCAHME
MPOAYKTA
3.1 LeneBoe Ha3Ha4yeHMne

PUQpress aBnaeTca NoNHOCTbIO
aBTOMATMYECKMM TEMMEPOM Ana Kode.
MonoTbliii Kode MOXKET NpeccoBaThcs ¢
perynupyemon cunomn.

TN yCTPOWCTBA NPeAHa3HauYeHbl Ana
1CMONb30BaHMA B KOMMEPYECKIMX LensX,
HamnpumMep, Ha KyxHAX pecTopaHoB,
CTOJIOBbIX, 6OBHULLAX U HAa KOMMEPYECKIX
npeanpuATUAX, TAKUX Kak NeKapH, MACHble
naeku 1 1. [, Ho He ana HenpepbIBHOTO
MaccoBOrO MPOU3BOACTBA MPOAYKTOB
nUTaHUA.

PUQpress npefHa3HauyeH TONIbKO ANA
NCMONb30BaHUA B MOMELLEHNN.

Jobaa moandurkauma PUQpress moxeT
NOBAMATb Ha ero 6e30MacHOCTb, FAPAHTHIO 1

Haznexallee GyHKLMOHUPOBAHNE.

Mopenb Mini Q Pro
HanpsxeHue 100 - 240 B nepemeHHOro TOKa
YacroTta 50-60Ty
MowHocTb 76BT
Pa3mepbli 136 x 186 x 273 MM 141 x 195 x 286 MM 144 x 196 x 301 Mm

54x73x10,7 pioimoB | 5,6 x7,7x 11,3 proinmoB | 5,7x 7,7 x 11,6 aolimoB
Bec 3,4 kr 3,5kr 4,3 kr

7,5 dpyHTOB 7,7 dyHTOB 9,5 dpyHTOB
NaBneHne 10 - 30 kr 5-30kKr 5-30kr
npeccoBaHusA 22 - 66 pyHTOB 11 - 66 ¢pyHTOB 11 - 66 ¢pyHTOB
Pa6ouas Temneparypa 0°C-70°C

32°F-158°F
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Temnepatypa -40°C-85°C

XpaHeHus -40 °F - 185 °F

MakcumanbHoe 0,5°

OTK/IOHEeHue

Linkn npeccoBaHmnsa 1,5 cekynp

®opma npecca lnockoe ocHoBaHMe

FapanTua 2rofa

Linknbl npeccoBanms, | 75.000 umknos 300.000 umknoB HeorpaHnyeHHoe
nokpbiBaembie KOSIMYECTBO LMKIOB
rapaHTnen

Mpodunu npeccoannsa 3 5 5
Mepeknioyatennb Ha Het Het Na
aNibTepHaTUBHDIIA

npodunb npeccoBaHuns

AnbTepHaTMBHbIE N/A N/A 5

npodunn npeccoBaHns

3aBoAcKoli Homep Cm. 3aBOACKYt0 Tabnnuky Ha aHe PUQpress

lop npousBoacTBa Cm. 3aBoACKYto Tabnnuky Ha aHe PUQpress

LAnametp npecca Cm. 3aBoACKyto Tabnnuky Ha aHe PUQpress

3.3 OcHOBHbIE AeTanun

0630p ocHOBHbIX feTanei Mini cv. (1 }
0630p OCHOBHbIX feTaneii Q cm. 0.
0630p 0CHOBHbIX fieTaneii Pro cm. (3}

0630p ocHoBHbIX feTaneit Mini/Q/Pro cm.

0.

bont ocHoBaHuA Temnepa
BepxHun 3axum

OcHoBaHMe Temnepa
beckoHTaKTHbIV AaTumK
HWKHWI 3aK1Mm

BonTbl HUXHero 3axuma
Kop3swnHa ana monotoro kope
Oucnnen

KHonka c nnocom

oS 9 X N R W=

0. KHonka ¢ MmuHycom
1

. KHonka perynuposku

12.
13.
14.
15.

16.
17.
18.

4

[BYXNo3ULMOHHBIN BbIKNOYaTENb
MopT kabens nuTaHuA
PerynuposouHoe Koneco
MepeknioyaTenb Ha anbTepHATUBHbII
PEXMM NPeccoBaHus

Kabenb nutaHna

LlecTurpanHbin Kntoy (4 Mm)
T-06pa3Hbliit Kntoy (10 Mm)

YCTAHOBKA

Bbl nonyunnu ceoé yctpoictso PUQpress B

pabouem cocToAHNU. Tenepb Bam HY»KHO

NN OTPEryNNPOBaTb HMXKHNIA 3aXKIM 1

BKountb PUQpress. ina nonyyenns

[OMONHNTENbHO MHGOPMaLUM CM. FaBy

‘TpaBuna TexHyKy 6e3onacHocTw’

06paT|/|Te BHMMaHWE, YTO PUCYHKN B JAHHOM



PpYyKOBOZLCTBE NpUBELEHbI NCKIIIOUNTENBHO B
KauecTBe oprieHTUpa. PakTMyeckui
BHELIHWIA BUA NOSTyYEHHOTO BaMyi U3Jenus

MOXET OTINYATLCA.
4.1 MopgrotoBKa

4.1.1 MpoBepKa KOMNAeKTaynun
Y6enuTech, uTo BCe AeTanv Ha MecTe 1 Ha
HUX OTCYTCTBYIOT NPU3HAKU NOBPEXIEHUS.
Ecnu Kakne-nnbo getanu oTCyTCTBYOT UK
NOBpeXAeHbl, 06paTUTeCh K CBOeMy Annepy
1N B odULManbHbIN LeHTP 06CNyX1BaHUA

KJIMEHTOB.

4.1.2 HCTpYMeHTbI M MaTepuanbl
Heo6xoanMble MHCTPYMEHTbI 1
marepuanbl

- [Jepxatenb ¢punbrpa (pykosaTka)

MpepocTaBneHHble NHCTPYMEHTbI 1
matepuanbl
« T-06pa3HbIi Kntoy

4.2 PerynupoBKa HIMXHEro saxuma
3axumm Temnepa PUQpress cnpoeKTnpoBaH
Taknm 06pa3om, UTo K HeMy NOAXOAAT BCe
AepxaTteny GUNLTPOB PasfNYHBIX
KodeBapoK 3cnpecco, obecneunBas
paBHOMepHOe npeccoBaHme.

Bcerga perynupyiite HUXHUI 3aXKUM nepeq,
ncrnonb3oBaHmem. B npoTusHoM cnyyae

RU

CyLecTByeT onacHOCTb TPaBMUPOBaHNA

IBVKYLLMMINCA IeTansMu.

OTperynupyiiTe HUXHUI 3aXKNM nepeq,
1crnonb3oBaHmeM. B npoTuBHOM ciyyae 310
MOXET NPUBECTU K HEPaBHOMEPHOMY

npeccoBaHuto.

1. Cnerka 3atAHuTe 60NTbI
HIPKHero 3axuma. Vicnonbsynte
npefocTaBneHHbln T-06pa3Hbli Kiiou.
(5]

2. Mini: npuxmuTe HUXHUIT 33xM. ©
Q/Pro: [ToBepHUTe perynnpoBoyHoe
KONeco Mo YacoBoW CTperike, 4Tobbl
nepemecTUTb HUXKHWI 3ax1M BHU3. ©

3. BcraBbre fepxatens GunbTpa mexay
BEPXHUM U HVKHUM 3axumom. O

4. Mini: npynogHUMNTE HUKHUI 3aXKIM.
o
Q/Pro: [ToBepHWTe perynnpoBoYHoe
Koneco NpoTVB YacoBOI CTPeNKY, 4Tobbl
nepemMecTuTb HUXKHWII 3axum BeepX. &

5. Cnerka 3aTaHuTe 60NTbI
HIPKHero 3axuma. Vicnonbsynrte
npeaocTaBneHHbIN T-06pa3HbIi Kntou.

He 3ataruBaiTte 601Tbl MONHOCTHIO.

6. Y6epute nepxatens punstpa. @
7. 3ataHuTe 60NTbl HUXKHErO 3aXK1Ma C
nomoubto T-06pasHoro Kntoua. @
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8. BcraBbTe fepxaTtenb GunbTpa Mexay
BEPXHUM N HVXKHVIM 32XKMMOM,
ybepuTech, uto Aepxatens GpunbTpa
Nerko BABMraeTca.

9. Ecnu fepxatenb GuabTpa CAnWKOM

Nerko BABUraeTcA, NOBTOpuUTE AENCTBUA,
HauyMHaA C Wwara 2..

A BHUMAHME

Y6enutech B TOM, 4TO Aepatenb dbunbtpa
He nokaunBaeTca nocne perynuposku. &

4.3 BxmoueHue PUQpress

KaTeropnuecku 3anpeLaeTca UCnonb3osatb
PUQpress ¢ noBpexaéHHbIM Kabenem unu
BUNKO. JTiobble peMOHTHble paboTbl
DOJIKHbI BbIMOMHATLCA TONBKO
YNOSTHOMOYEHHbIM CEPBUCHBIM NEPCOHANOM.
[inA 3TOro CBAXMUTECH C PEMOHTHBIM LIEHTPOM
CNyX0bl NOAAEPKKM KIUEHTOB AV BaLLVM
Aunepom. cnonbsosaHue PUQpress ¢
noBpexAEHHBIM Kabenem 1nu BUNKoi
MOXET MPUBECTU K NOPaXKEHMIO
3NEeKTPUYECKVIM TOKOM VA TPAaBMUPOBAHMIO.

—_

BctaBbTe Kabenb nutaHus B PUQpress.

g

BcTaBbTe fipyroii KoHel, Kabena nuTaHus
B LUTENCENbHYIO U HACTEHHYIO PO3EeTKY.
3. Bbiknouute PUQpress, yctaHOBUB
ABYXMO3UNLNOHHbBIN BbiKNOYaTenb
B nonoxexue .

5 WCNOJNIb30BAHUE

Tenepb Baww Temnep PUQpress rotos K
paboTe. Bam Hy>XHO BCero nuiub
oTperynupoBsaTb HacTpoinku PUQpress ana
co3faHus npgeanbHoro kode! bonee
noapo6Hble CBeAeHNs CM. B pasaene
«[MpaBuna TexHUKN 6e30MacHOCT».

5.1 TMopgroToBKa

5.1.1 UHcTpymeHTBbI N MaTepuanbl

Heo6xoanMble MHCTPYMEHTbI 1

marepuanbli

« Jlepxatenb ¢punbtpa (pykoATKa)
MOJIOTbIM Kode

5.2 MWNcnonbsoBaHue PUQpressB
OCHOBHOM pexume (ana cepuin
Mini, Qu Pro)

1. Pa3poBHsiiTe MONOTbIN KOdE B
aepxatene GunbTpa.

2. BctaBbTe gepatenb GunbTpa Mexay
BEPXHUM W HUXKHUM 32KUMOM.

3. PUQpress aBTOMaTUUYeCKM HAYHET
npeccoBatb Kode. beCKOHTaKTHbI
[aTuvK onpeaennT MeTannyeckui
Jepxatenb GunbTpa.

4. TMopoxpaute, noka PUQpress He 3aKOHUNT
npeccosatb Kode.

5. Y6epwuTe pepxatenb ¢unbtpa nocne
OKOHYaHMA LuMKna (npumepHo 1,5
CeKyHAbI).
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Wcnonb3oBaHune
aNbTEepHaTUBHOIO peXxuma
npeccoBaHuA (TONbKO ANA cepum
Pro)
PazpogBHsitTe MONoTbI Kode B
nepxatene unbrpa.
HaXmuTe nepeknioyaTenb Ha
anbTepHaTUBHbIN PeXnUm
npeccoBaHusA. CBeTogunoa
nepeknoyaTens Ha anbTepPHaTUBHbIN
PeXVM NpeccoBaHmA 3aropuTca
opaHxesbiM ceeTom. €)
BcTaBbTe flepaTtenb GunbTpa mexay
BEPXHUM N HUMKHUM 3@KIMOM.
PUQpress aBToMaTn4yeCkn HaYHET
npeccoBatb Kode. beCKOHTaKTHbIN
[aTunK OnNpeaenuT MeTananyeckunii
fepxatenb unbrpa.
Mopoxpute, noka PUQpress He 3aKoHUNT
npeccosatb Kode.
PUQpress BepHETCA B OCHOBHOW PEXIM.
CBeToAMOA nepeknoyaTens Ha
anbTePHaTUBHbIN PeXMM NpeccoBaHNA
3aropuTca 6enbim CBeTOM.
Y6epute aepxatenb GunbTpa nocne
OKOHYaHMA uuKna (npumepHo 1,5
CEKYHADbI).

5.4 PerynupoBKa cunbl npeccoBaHunsA

B OCHOBHOM pexume

OTperynupyite cuny npeccoBaHus npu

nomouwn gncnnea n KHonok.

1.

HaxXM1Te KHOMKY C MIIOCOM, UTOObI

YBENNUUTb CUNy npeccoBaHUA.

10

RU

2. HaxmunTe KHOMKY C MMHYCOM, 4TO06bI

YMEHbLUNTb CUITy NpeCccoBaHUA.

« Cuna otobpaxaetcs B Kunorpammax (Kr)
1 yHTax.

«  Korpa nepekntoyatens Ha
aNbTePHATUBHbIN PEXMUM NpeccoBaHUA
He HaX<aT, ero CBeTOANO[, CBETUTCA
6enbiM CBETOM.

5.5 PerynupoBKa cunbl npeccoBaHunsA
B aZlbTePHaTUBHOM peXxume
(Tonbko gna cepuu Pro)

Perynuposatb cuny npeccosaHus B

anbTepHAaTUBHOM PeXxmme MOXHO C

MOMOLLbI0 NepeKtoyaTens Ha

anbTepHaTUBHDBIN PEXNM NPeCCOBaHUA 1

KHOMOK, PacrnosioeHHbIX PALOM C

Aancnneem.

1. HaxmuTe nepeknioyatesnb Ha
anbTepHaTUBHbIN PEXUM
npeccoBaHusA. Ceetogmnon
nepeKsioyaTena Ha anbTepHaTUBHbIN
peXunm NpeccoBaHunsA 3aroputca
OpaHXXeBblM CBETOM.

2. HaXmuTe KHOMKY C MIIOCOM, 4TOObI
YBENNUNTb CUY NPeCccoBaHUA.

3. HaxmuTe KHOMKY C MMHYCOM, 4TOGbI
YMEHbLUNTb CUY NPeCccoBaHUA.

4. Ewé pas HaxmnTe nepeKknio4yaTenb
Ha anbTepHaTUBHbIN peXnum
npeccoBaHUA, YTOObI BEPHYTHCA B

OCHOBHOI peXxnm npeccoBaHnA, nnn
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nofoXnaute 5 cekyHa. B ocHoBHOM
peXnMe CBETOAMOZ NePEeKoUaTeNs Ha
aNbTePHATUBHbI PEXNM MPECCOoBaHNA
ropuT 6enbiM CBETOM.

5.6 Bbi60p OCHOBHOIO peXxuma
npeccoBaHus
1. HaxmuTe n yaepuBarite KHONKY
perynnpoBKM B TeueHne 5 CekyHp.
2. [InA HaCTPOMKM UCMONb3yNTe KHOMKY C
MIOCOM 1 KHOMKY € MUHYCOM.
3. BbinonHuTe cnepyioLime HaCTPONKM:

4. HaxmuTe KHOMKY perynnpoBKu Ans
NoATBEPXKAEHNA HACTPONKN.

5.7 Bbl6op anbTepHaTMBHOrO peXxuma

npeccoBaHusA (TOAbKO AnA cepum

Pro)

1. Haxmute n ygepxusarre
nepeknioyarenb Ha
anbTepHaTUBHbIN peXnum
npeccoBaHmsA B TeueHme 5 CeKyHa.
CseTtoguop nepeksnoyatensa Ha
aNbTePHATUBHbIN PEXNM NpeccoBaHNA
3aMuraeT OpaHXeBbIM CBETOM.

1

Mini
Koa Hactpoiika | MoscHeHue 2. [InA HacTponkm npoduna ucnonb3yite
PO BbICTPO HopmanbHas ckopoctb KHOMKY C MNJIIOCOM V1 KHOMKY C
npeccosaHua 1,5 MUHYCOM.
CERYHEY 3. BbinonHuTe cnepytowe HaCTPOMKM:
P1 TOYHO MnaBHOe aBMKEHKE
OCHOBaHWA Temnepa Pro
P2 O[IMHAPHOE | OauHapHoe Kop HacTtpoiika MoAcHeHne
npeccoBaHue A0 BbICTPO HopmanbHasa ckopocTb
npeccoBaHua 1,5
Q/Pro CekyHay
Kog Hactpoiika | MNoscHeHue Al TOYHO MnaBHOe ABMXeHNE
PO BbICTPO HopmanbHasa ckopoctb OCHOBaHMA Temnepa
npeccoaHna 1,5 A2 MArKO MeaneHHoe aBuXeHNe
CEKyHAy OCHOBaHWA TemMnepa,
P1 TOYHO MnaBHOe aBMKEHME MeHbLLas cuna
OCHOBaHMA Temnepa npeccosahus (5 - 15
P2 MArko MenaneHHoe aBMKeHne Kr)
OCHOBaHMA Temnepa, A3 CYTEP TpoitHoe npeccoBaHne
MeHbLUaA cua A4 OOWMHAPHOE | OguHapHoe
npeccoBaHus (5 - 15 npeccoBaHue
Kr)
P3 CYTEP TpoiHoe npeccosaHne 4 H
o ONVIHAPHOE | Opaptoe . Haxmute nepeKm:NaTenb Ha
npeccosanime anbTepHaTUBHbIN pPeXxum

npeccoBaHuA, YTobbl NOATBEPAUTD
npodunb.



CBeTofmoa nepeknoyaTens Ha
anbTepHaTUBHbIN PEXIM NMPeCccoBaHNA
3aroputca 6enbim CBETOM.

5.8 [lpoBepka KonuyecrTsa YUKIOB
npeccoBaHusA

1. Korga PUQpress He ncnonb3yertcs,
HaXXMUTe 1 yaepXu1BanTe KHOMNKY €
MAIOCOM 1 KHOMKY € MUHYCOM B
TeueHue 3 cekyHA.

2. BTeyeHue 5 cekyH Ha ancnnee bynet
BbICBEUMBATLCA YNCNO0. YMHOXKbTE
3T0 UKcno Ha 5.000, yTo6bI y3HaTb

KONM4eCTBO LMKOB NpeccoBaHUA.

5.9 [poBepka Konuyecrsa UUKIOB
OUUCTKN

1. HaxmuTe KHOMKY perynnpoBKM.

2. Korga PUQpress HaxoguTca B pexume
OUNCTKM, HAXXMUTE U yaepxKuBanTe
KHOTKY C NJII0COM V1 KHOMKY C
MUHYCOM B TeYeHMe 3 CeKYHA,.

3. BTeyueHue 5 cekyH Ha ancnnee bynet
BbICBEUMBATLCA UNCSI0. YMHOXbTE 3TO
ymncno Ha 20, 4To6bl y3HaATb KONMYECTBO

UMNKNOB OUYNCTKN.

5.10 Bbikmouenune PUQpress

1. Bbikntounte PUQpress, ycTaHOBMB
ABYXNO3ULMOHHbIN BbIKNOYaTeNnb
B nonoxeHue O.

2. BblHbTe Kabenb nuTaHuA 13
LUTENCENbHOW U HACTEHHOW PO3ETKMU.

3. BbiTawwmte Kabenb nutaHua us PUQpress.

12
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6 TEXHUYECKOE
OBCNNYXXUBAHUE

Tenepb Baw Temnep PUQpress rotos K
CMONb30BaHUI0. Bam Hy»HO Bcero nuib
BbINOJHATD TEXHUYECKOE 0OCNYK1BaHMe
PUQpress, uTobbl NpOA0KaTb FOTOBUTb
naeanbHbii Kode! bonee noapobHble
CBefieHnA cM. B pa3gaene «paBuna TeXHUKK
6e30MacHOCT».

6.1 TMNopgroTroBKa

6.1.1 UHcTpymeHTbI M MaTepnanbl
MpepgocTaBneHHbIe MHCTPYMEHTDI U
matepuanbl

«  LlecturpaHHbIn Koy

Heo6xoanMble NHCTPYMEHTbI 1
matepuanbl

- LéTtka

« BnaxHas Tpanka

- Cyxaa TpsAnka

6.2 Ouucrka
BbinonHanTe ounctky kopnyca PUQpress
BSIAXKHOW TPAMKOIA.

MepuoANYHOCTb OUNCTKM CM. B TaBauLe.

BbinonHanTe ounctky yactein PUQpress ¢
yKa3aHHO nepuoanyHocTbio. iHaue 310
MOXET NPUBECTU K NMOBPEXAEHIO YacTell
PUQpress.
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Yactb Cnoco6 Mepuognu-

OUUNCTKN HOCTb
OUNCTKM

OcHoBaHue Cyxaa tpanka | ExepgHeBHO

(HUXKHAR

yacTb)

Temnepa

OcHoBaHue Cyxaa Tpanka | ExenepenbHo

Temnepa

(uenukom)

3oHa BepxHero | Cyxaa Tpanka | ExeHepenbHo

3aXuma (npn

CHATOM

OCHOBaHU

Temnepa)

beckoHTaKT- LéTka ExxeaHeBHO

HbI AaTYnNK

6.2.1 OyucTKa ocHoBaHUA Temnepa
PerynapHo BbINONHANTE OYNCTKY OCHOBaHWA
Temnepa:

1. HaXmuTe KHOMKY peryinpoBKu.
OcHoBaHMe Temnepa onycTUTCA B
NONOXeHne AnA OUYNCTKU.

CHumnTe KpbiwKy PUQpress.

OTKpyTUTE 6ONT B OCHOBaHMI TemMnepa,
MOBEpPHYB LUEeCTUrPaHHbIN KoY NPOTUB
yacosoii ctpenku. @

BbiTawmre 60T,

OTKpyTuTe OCHOBaHMe Temnepa,
NOBepHYB ero NPOTUB YaCcOBOW CTPENKU.
o

6. CnoMOLLbIO LETKM UK CYXOMN TKaHN
0YMCTUTE OCHOBaHWeE Temnepa 1

nonocCTb.

13

He ncnonb3yiite BnaxkHyto TpANKy ana
OUNCTKM OCHOBaHMA Temnepa. MonoTbii
Kode byneT NpununaTb K OCHOBaHWIO
Temnepa.

7. BHOBb 3aKpyTWTe OCHOBaHWe Temnepa,
NOBepPHYB ero NPOTUB YacOBOW CTPENKM.
(12
BcTaBbTe 6onT.
3akpyTuTe 60NT, NOBEPHYB
LUEeCTUTPAHHBIN KNHOY MO YaCoBOW
ctpenke. ®

10. YctaHoBUTe KpbIlKy Ha PUQpress.

11. Ewwé pa3 HaxMuUTe KHOMKY
perynupoBku. OcCHoBaHWe Temnepa
NOLHUMETCA B NepBOHAYaIbHOe

nonoxeHue.

6.3 XpaHeHmne

XpaHuTe PUQpress B mOMeLLeHNM, B CYXOM 1
6e30MacHOM MecTe, HeAOCTYNHOM ANA
neten.



6.4 Texnuueckoe o6cnyxunBanune

6.4.1 06cnyxuBanne

Jlto6ble peMOHTHbIe paboTbl JOMKHDI
BbINOJHATHCA TONIbKO YMOMHOMOYEHHbIMI
cneymanuctamu. [ina 3Toro CBAXNUTECH C
PEMOHTHbBIM LIEHTPOM CNyObl MO AEPXKKY
KNWEHTOB UMK BaLMM AnnepoM. MHCTpyKumm
Mo TeXHVKe 6e30MacHOCTH CM. B I11aBe
«[MpaBwna TeXHUKMN 6e30MacHOCTY.
TexHuyeckoe 06CnymBaHNE N PEMOHT
peKoMeHAYeTCA BbINOMHATD B LieHTpe
00CNyXKMBaHNA KNNEHTOB NN Y BaLLEro
aunepa.

Ecnu y Bawweil HoBOW KodeBapKm 3cnpecco
Lpyroi fuameTp Temnepa, CBAXKNTECh C
BALLUVIM MeCTHbIM Annepom. OH cMoXeT
npefocTaBnTb BaM HOBOE OCHOBaHMe
Temnepa v BePXHUI 3aX1M, a TakxKe
3aMeHNTb 3T YacTy.

[na ycTpoiicTBa npesycMOTpeHbl iBa TMna
BEPXHIX 3aXX1MOB. BbI6Op KOHKpeTHOro
TMNa 3aX1MMa 3aBUCUT OT ArameTpa
OCHOBaHUA Temnepa:

« BepxHuii 3axum 1: 53 = 55 mm

« BepxHui 3axum 2: 56 — 59 mm
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Ecnu gnameTp ceTkn GpunbTpa BaLLei HOBOA
KodeBapKm 3CNpecco OTMYaeTca ot
amnametpa PUQpress, TO Hy»HO 3aMeHUTb
BEPXHWI 33XKIM 1 OCHOBaHWe Temnepa. Ecimn
OH HaxOAMTCA B TOM >Ke Avana3oHe, To
[OCTaTOYHO 3aMEHMNTb TOJIbKO OCHOBaHMe

Temnepa.

6.4.2 3aka3 3anacHbIX yacrTei

3anacHble YacTu MOXHO 3aKa3aTb B LieHTpe

06CYKIBAHNA KIIMEHTOB M Y BalLero

aunnepa.

[ins 6bicTpoit U NpaBUNbHONM 06PaboTKM

BaLLEro 3aka3a Hy>KHO NpefjoCTaBUTb

cnegytoulyto nHopmawuio:

+  3aBopcKon Homep

- OnwucaHne 3ameHAeMO YacTun. YKaxute
Ha3BaHue yacTy, Kak B rnase «OCHOBHble

aeTanu».
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7 MNOWUCK W YCTPAHEHUE HEUCNIPABHOCTEN

Mpo6nema

MpuunHa

PewweHve

MonoTbiii Kode
NpUMNaeT K OCHOBaHWIO
Temnepa.

OcHoBaHMe Temnepa 1pHOe niu
rpssHoe.

OuncTUTL OCHOBaHME Temnepa.

OcHoBaHue Temnepa BnaxHoe.

BbICyLIJVITb OCHOBaHue Temnepa.

PUQpress He
3anycKaeTcs, [ucnnen He
pabotaer.

Kabenb nutaHus He BCTaBneH B
PUQpress.

BctaBbTe Kabenb nutaHna B PUQpress.

Kabenb nuTaHuA He BCTaBEH B
LUTENCENbHYIO VNI HACTEHHYIO
pO3eTKY.

BcTaBbTe Kabenb NUTaHNA B PO3ETKY.

Kabenb nutaHus HenpaBunbHO
BCTaBJIEH B LUTENCESIbHYIO WK
HACTEHHYIO PO3ETKY.

BbiHbTe Kabenb NUTaHUs U3 PO3ETKU U
BHOBb BCTaBbTE €10 HaAexalm
0bpazom.

LLItencenbHas WM HaCTeHHas po3eTka
HemcnpasHa.

BbiHbTe Kabesib NMUTaHNsA 13 PO3ETKM 1
nonpobyiiTe BCTaBUTb €r0 B APYTYI0
LUTeNCenbHyIo WU HAaCTEHHYIO
po3eTky.

MpeccoBaHme He
BbINOJHAETCA, NPU 3TOM
PEXNM OUUCTKI
byHKUMOHMpPYeT
HaZNexalyym o6pasom.

[laTunk He onpeaenser aepxarenb
bunbTpa, NOTOMY UTO AepXKaTesb
bunbTpa BCTaBNEH He MOMHOCTBIO.

OTperynnpoBaTb HUXKHUIN 3aXXUM.

MpeccoBaHHbI KOde He
POBHbIN Nocne
npeccoBaHuA.

MonoTbiii Kode He 6bi BbIPOBHEH
nepep ncnonb3osaHnem PUQpress.

Pa3poBHATb MONOTHIN KOde B
niepxatene GunbTpa nepep
npeccoBaHnem.

[lepxatenb GunbTpa BCTaBiseTcs
HenoTHO/ABMrAeTCA BO Bpemsa
npeccoBaHus.

OTperynnpoBaTb HUXKHIIN 3aXKUM.

[MpeccoBaHue He
HauMHaeTCA, XoTA
PUQpress BKOYEH 1
avcnneii pabotaer.

HeuncnpaBeH 6eCKOHTAKTHbIN AaTUMK.

ObpatuTech K Aunepy AnsA 3ameHbl
6ECKOHTAKTHOrO AaTuMKa.

CTpaHHble 3ByKM B
NPUBOAHOM 610K,

MpuBoAHOI 6NOK (3neKTpoaBuMraTenb
1 3ybuaTble nepesfaun) N3HOLLEH.

O6patutech K aunepy Ana 3ameHbl
NPYBOJHOTO 610Ka. YKaxuTe
KOJIMYECTBO LIMKIIOB NPECCOBaHMs,
0TpaboTaHHbIX MPUBOAHbBIM GIOKOM.
3T0 NO3BONUT AUNEPY MOHATD,
NOKPbIBAETCA N1 3aMeHa NPUBOAHOTO
6n1oKa rapaHTueil unm ABNAETCA N
3aMeHa TeXHUYEeCKUM
06CNyXnBaHNEM.
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CeTtoanon,
nepeknyatens Ha
aNIbTEPHATUBHBIN PEXUM
npeccoBaHua
NPOAO/KaeT ropeTb
6€biM CBETOM.

[MepekntoyaTtenb Ha anbTepHaTUBHbII
peX1M NpeccoBaHUA HemcnpaBeH.

O6patuTech K Aunepy Ans 3ameHol
neyaTHoi NnaTbl NepeKsoYaTens Ha
anbTePHATUBHBbII PEXUM
npeccoBaHuA.

Ecnu Bbl XoTUTe NpoAoKaTh
UCMOJIb30BaTb OCHOBHOI PEXIM,
obpaTuTech K Annepy, Ytoobl
OTK/IOUNTb NepeKioyaTenb Ha
anbTePHATUBHBbII PEXUM
npeccoBaHuA.

CeTtoanon,
nepeknoyaTens Ha
anbTePHATUBHBIN PEXNM
npeccoBaHuA
NpoAoKaeT ropetb
OpaH>KeBbIM CBETOM.

I'IepeKmoanenb Ha aJ'IbTepHaTI/IBHbIVI
PeXnm npeccoBaHnA HencnpaBeH.

Ob6patunTech K aunepy Ans 3amMeHbl
neyaTHol nnaTbl nepekioyaTens Ha
anbTePHATUBHBIN PEXNUM
npeccoBaHus.

B Cfly4yae BO3HUKHOBEHUA ApYyrux HeVICI'IpaBHOCTeI?I NN NOCTOAHHbIX OTKAa30B CBAXNTECH C

Ballnm gmnnepom nnn Od)MLI,MaJ'IbeIM LeHTpoM O6Cﬂy)KI/IBaHVIﬂ KJIMEHTOB.

8 YTUAnN3AuUuA

3710t cumBoN 0603HavaeT, yto PUQpress He cnepyeT BbibpacbiBaTb BMECTe C ApYrmmn
6bITOBBIMY OTX0AaMM Ha Tepputopum EC. Bo u3bexaHne HaHeceH1A NoTeHLManbHOro
ylepba okpy»atoLLeii cpefie Um YenoBeyeckomy 340poBbio BCIeACTBMe
HEKOHTPONINPYEMOTO 3aXOPOHEHNA OTXOA0B MO/b30BaTeNb HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a
nepepaboTKy NPoAyKTa, YTO CMoCco6CTBYET IKONOTMYECKM 6e30MacHOMY MOBTOPHOMY
1CNOJIb30BaHNI0 MaTepuabHbIX pecypcoB. [151A Bo3BpaTa 1CNob30BaHHOTO Temnepa
PUQpress MOXHO 06paTUTbCA B MyHKTbI Pa3feNibHOro chopa OTXOAOB MW CBA3ATLCA C
JVIepoM, y KOTOPOro 6bl1o Npro6peTeHo ycTpoiicTBo. OHK MoryT nepepabotatb PUQpress,
obecrneynB 6e30MacHOCTb OKPYKatoLLel cpespl.

Ytunusupyite PUQpress B COOTBETCTBUM C Ae/CTBYIOLLMMI MECTHBIMU HOPMaMu UV BepHUTE

PUQpress aunepy. Micnonb3yiite opuriHanbHyio ynakoBKy Ans Bo3spata PUQpress.
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A FDLEDWA L > IR L
EE I8
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1. Y/ FTAAvF 20y LT
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2. WFRT—7NWEY v RGOyt
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3. PUQpressDEJHI— 2R E X,
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PUQpressDfE H#Ef#I5¢ ¥ LTWVE
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T
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9. NAMEZINT ZREEHEIDIC L TR
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11 HUREYy MRV ZHLET, 2%
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6.3 %
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I 2B HOE T, M CHIFAN DB
BE RIS AR=ZD I HLTL
7ZEW,

7 FIINTa—T4VT

JA

6.42  AZHHBRMMOTEX

ARTIS—VIE AAZI—Y—E A+

VA=A D DORGEEN BT

WeTZIFTE T,

T IS IE LLAUUE S % 728, LA

TFOERZEBHISE LTI

o BLERS

o RHEBERDHFR [ FEERS DEIC
R UNC AT e LY i Pl I DR 2V i vt
HLIZE0,

% JEIKl fRRR
= —MEIS— | ZUIS=AR=ZAPREZRNZLTYY | ZUIS—AR—=AZERLUTLTZE
NR—IHO <, 5. EEEN TS, W,

RIS AR=ANFENTN B,

RIS AN—AZ N UTLIEE
A

PUQpresshy i@ L7
W T AT LA D
REL7ZU Y

EIHI—FAPUQpressicifi AT
Tz,
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2.2 13
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3 FmifE

31 FEAA®
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41 HERIE
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4.3 FFPUQpress
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(3EFTF Mini. Q #1 Pro)
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2.2 R(E

- BBMIZBE, ZE2FREH. §
XREHNHEENENEL, 55H
<Mig>—%E,
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ZHIAS MR, ZEREN
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PUQpress,
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AR FAET L E R EFE AL IR
WEEEIE D . AEBRYFPNERZ
Barista Technology B.V.M&EBER.

3 Fmiiid

3.1 FRHBAE
PUQpressBNi&it iz A< B HEE
M.

@S T E S RIS BRI EER
XUERBSERTHEWEA, FmER
&, BE, ERNERTURETENE
a5, BE=mEmleld, ERATF
EEXREETEBY.
PUQpressEYRIHX B FERAIE,
SFPUQpress TR Z EE T gEXT &

o 2. RENEEGTTERN,

3.2 kg

fiR=3 Mini Q Pro

BE 100 - 240 VAC

bk 50 - 60 Hz

BUES 76 W

SRR~ 136 x 186 x 273 mm | 141 x 195 x 286 mm | 144 x 196 x 301 mm
5.4x73x10.7inch |5.6x77x11.3inch |57x77x11.6inch

BB 3.4kg 3.5kg 4.3 kg
7.5 lbs 7.7 lbs 9.5 lbs




EWEN 10 - 30 kg 5-30kg 5-30kg
22 - 66 lbs 11 - 66 lbs 11 - 66 lbs

TERE 0°C-70°C

32°F - 158 °F
FRRE -40°C - 85 °C

-40 °F - 185 °F
=P l)-:] 0.5°
AR 1.5 #
EMaERR FE
wE pY:3
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9. tNRportafilter ITERBASSH B
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